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1. OBWME NOJIOXKEHUA

MHBepTopHble uudposble nosyaBTomatsl [MATOH TMCU-315P/400P  (15-4) npegHasHauyeHsl ANd
nosyaBTomaTuuyeckon cBapku (MA «MIG/MAG») B cpee 3alMTHBIX ra30B U CMecel Ha MOCTOSIHHOM TOKE, a TaK Xe
ANns aproHogyrosoi ceapku (APT «TIG») u pyuHont pyrosoit csapkn (PAC «MMAy). lMpeumyuiectsa
MCMONb30BaHMA B 3TOM annaparte MoJIHOCTbIO LndpoBOro cnocoba ynpasBieHWUs 3aK/lO4aeTCs B OTCYTCTBUM
HeA0CTaTKOB MPUCYLLMX MHOTO(YHKLMOHAbHBIM CUCTEMAM, CAE/IaHHbIM Ha OCHOBE aHaJ/loroBbiX CUCTEM
ynpaB/IeHWs:, KOTOPbIE MO ONPe/AEIEHMIO 3aTOUYEHHbIE BCErAa Mog Kakol TO KOHKPETHbIV PeXUM, a BCE OCTa/lbHble
PEXMUMbl KaK fOMOJMHUTE/bHbIE UMEIOT HEAOCTaTKN yrpaBaeHWUs. A B MOJHOCTbIO LUpPOBON cucTeme, naaTa
ynpaB/ieHWsi pacrioiaraeT abcosIloTHO BCEMM pecypcaMy UCTOYHMKA, B Mpejesax ero MoJHOM MOLLHOCTU U He
BaXHO B KakOM pexume OHa ucnosb3yetcs. OTa «Professional» cepus npeaHasHayeHa AN NPOMbILIEHHOIO
MCMONb30BAHUSA, UCTOYHWUK MOXHO OTAENATb OT MEXaHU3Ma NoAayuv NPOBOJIOKM Kak ANs yA06CTBa N0Nb30BaHUS,
Tak M B C/lyyasx TeXHUKM 6e30MacHOCTH, a Takxke 3a CYeT AOMOJIHUTE/IbHBIX PEeryiMpoBOK, WHBEPTOPHbIV
BbINPSIMUTE/Ib  MOXHO HacTpauMBaTb Ha Haubosee ONMTUMasibHble YCTAHOBKM B Pas/IMUHbIX  CUTYyaLUsX.
ObecneunBatloT GpaKTUHECKN HEMPEPBIBHYIO MPOAOIKUTENBHOCTb HArpy3kn Ha MOJIHOM YeCTHOM HOMWHAJ/IbHOM
Toke 315A 1 400A COOTBETCTBEHHO, Yero A0CTaToYHO A/t paboTbl AtobbIMK dnekTpogamu oT @1,6MM BNIOTL A0
®6MM 1 NoJlyaBTOMATUYECKOW CBapKW CM/IOWHOW MPOBOJIOKOW AuameTpom oT Po,6mm go @1,6mm (ans MCU-
400P). VICTOYHMK M3HaYa/IbHO YCTAHOB/IEH B ONTUMa/IbHbIE 3HA4YEHUS A5 GO/BLIMHCTBA C/ly4aeB UCMONb30BaHUS
M J0CTaTOYHO MPOCT, €C/IM He BAABaTbCA B TOHKOCTW [OMOJIHWUTE/bHBIX HAacTpoek, KoTopble TpebyioT yxe
60/1blWNX HaBbIKOB OT CBapluka. [N OnacHbIX YC/l0BMIA paboTbl BCTPOEH 610K CHUMKEHWUS HampsiXeHUs
xonoctoro xoAa B pexume PAC «MMA», C BO3MOXHOCTbIO €ro BK/KOUEHWUSA U OTKAOHeHUs. OTANYUTEIbHOM
ocobeHHoCTblo nonyaBTomaToB [MATOH sBnsieTcd  O4YeHb MOLYHbIN, KaYeCTBEHHbI U FepMEeTUYHbIN
MeTa/IMYeckuii MexaHW3M MoJaun MNpoBoJoK. A Takxke Haanuve pasbvéma KZ-2 tuna "EBPO", cTaBlwero
CTaHAApPTOM B MMPE, NMO3BO/ISIOLMI N0/Ib30BATENO B NOC/EAYIOLLEM MEHSATL FOPE/IKM MO CBOEMY YCMOTPEHUIO.

B aaHHyto mogensb NMCU nponssogctea MATOH BcTpoeH 610k 3aLyMTbl OT MOHUXEHHOMO HANPSXKEHUS.

3a CYET NOBbIWEHWS YacTOTbl MOAABAEMOro HamnpsKeHUst Ha TPaHCPOPMaTOP OH YMEHbLIAETCS B AeCATKM
pas, BOT Mo4eMy anmnapaTt MMeeT B Hecko/IbKO pa3 MeHblWN BeC U rabapvTHble pasmepbl MpW OAMHAKOBbIX
BbIXOZ HbIX MapamMeTpax B CPaBHEHMM C KNaccuyeckum o6opyAoBaHUEM.

OCHOBHble NpenmyLLecTsa:

1. LLUnpokne BO3MOXHOCTM peryIMpoBKM NapamMmeTpoB CBapKu:

a) B pexxume PAC "MMA" — 1 (OCHOBHOW) + 7 (40MNOJHNUTENbHBIX) + 3 (419 UMMYNAbCHOMO PeXnmMa)
6) B pexxume API "TIG" — 1 (OCHOBHOM) + 1 (40MONHUTENbHBIX) + 3 (419 UMMY/IbCHOTO PEXUMA)
B) B pexxume MNA "MIG/MAG" — 2 (0OCHOBHBIX) + 6 (40NOAHUTENbHBIX) + 3 (419 UMMY/IbCHOTO pexuma)

2. Hasmume HacTpanBaeMoro MMMy/IbCHOroO pexwuMa BO BCeX TUMax CBapKy;

3. MoMMMO 3aWmMTbl OT CKAYKOB HaMpsXKEHWs yCTaHOB/EHa cucTema cTabuamsauum paboTtbl npu Gonblmx
AO/IrOBpPeMeHHbIX Nepenazax MexdasHoro HanpskeHUs ceT oT 320B 40 440B.

4. AAanTupoBaH Kk cnabon anekTpoceTu. 3a c4éT Bbicokoro KM/ ucTouHuk obecneuviBaeT BABOE MeHbluee
3neKkTponoTpebaeHne No CPaBHEHMIO C TPAAULMOHHBIMU UCTOUHUKAMY;

5. AAanT1BHas CKOPOCTb BEHTUAATOPA, TO €CTb YBEe/IMYMBAETCA NMPW Harpese annapaTta U 3aMeANaeTcs KorAa OH
XOJIOAHBIN, 3TO SKOHOMUT PECYpC BEHTUAATOPA U YMEHbLIAET KOIMYECTBO MNbl/IW B annapaTe;

6. YpobctBO paboTbl 6rarogaps 60/bWON NPOAOMKUTENBHOCTU Harpy3ku (MH) Ha HOMUHaAbHOM ToKe, YTO
no3BO/ISeT BapuTb paKTU4ECKN HenpepbIBHO dsiekTpogamu O6MM npu gnnHe cBapoyuHoro kabesist 16m (ans
MCN-315P) 1 npu AnnHe cBapoyHoro kabens g0 36Mm (g5 NMCU-400P);

7. MoBblleHHan HagEXHOCTb annapaTa B yC/10BUAX 3aMblIEHHOTO NMPOU3BOACTBA, MUKPO3/1eKTPOHMKA MCTOYHUKA

BblHECEHA B OTZe/IbHbIN OTCeK;

. Ha Bce rpetolnecsi aneMeHTbl MICTOYHUKA YCTAHOB/IEHA CMCTEMA TEM/I0BOW 3/1IEKTPOHHOM 3alyUTbl;

9. Bcsi anekTpoHuka B annapaTe nponuTaHa ABYMS CI0SAMM BbICOKOKAYeCTBEHHOrO /Iaka KOTopbli obecneuvBaeTt
HafEeXHOCTb U3Ae/INs B TEYEHUM BCETrO CPOKa CNYXObI;

10. Y/ydweHHble BO30OyXAeHWe M CTabuabHOCTb FOPEeHWUs Ayru, YTO MPaKTUYeCKW UCKoYaeT MpuaunaHue
3N1eKTpoAa.

11. MNpun oTAENEHUM UCTOYHMKA OT 610Ka Nogaumn obecneynBaeT Masble rabapuTbl U MOBUABHOCTb, YTO yNpoLLaeT
NPOM3BOANTL CBapPKY B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.

[ee)
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MAPAMETPbI MNCU-315P NCU-400P
HoMwuHanbHOe HanpsikeHue TpexdasHol ceTu 5o/6olL, B 3x380 3x380
HoMwuHabHbIN NoTpebasemblii TOK 13 dasbl ceTn, A 14,6 ...16,1 21,1...23,1
HoMWHa/IbHbIN CBapOYHBI TOK, A 315 400
MaKkcuMMabHbIV 4eNCTBYOWMIA TOK, A 400 520

0, 0,

MpogomkunTensHoCTb Harpysku (MH) 112:/1//:'12;;32165:\A 17;)0/00/,/,;-?;;;205’:
Mpesenbl U3SMeHeHWs HaNPsKEeHUs NUTaoLLel ceTn, B +15% +15%
Mpesenbl perynvpoBaHna CBapOYHOro Toka, A 15-315 19 — 400
Mpeaenbl peryn1poBaHua CBApOYHOro HanpseHus, B 12-30 12-32
JInameTp WTY4YHOro 31eKTpoja, MM 1,6-6,0 1,6-6,0
JlnameTp cBapoyHOI MPOBOJIOKK, MM 0,6-1,4 0,6-1,6
MaKcMMa IbHbINM BeC KaTyLWKK, Kr 15 15

MMnynbcHble peXuyMbl Npy cBapke

MMA: 0,2...5000L,
TIG: 0,2...5000y,
MIG/MAG: 5...500lL,

MMA: 0,2...5000L,
TIG: 0,2...500Iy,
MIG/MAG: 5...500lL,

Topsunit ctapT «Hot-Start» B pexxume PAC peryaup. peryavp.
®opcax ayrv «Arc-Force» B pexxume PAC peryavp. peryavp.
AHTUNpUAMNaHusa «Anti-Stick» B pexxume PAC aBTOMaT. aBTomar.
B210K CHUXEHMSA HanpsXeHWs X00CTOro X043 BK/ / BbIKA BK/ / BbIKA
Hanpsxenune xonoctoro xoga PAC, B 12 /65 12/70

Hanpﬂ)«ewe noAXura ayrv, B 110 110

HomunHanbHas notpebsiemas MOWHOCTb, KBA 9,7 ...10,6 14,0 ...15,3
MakcumanbHas notpebasemas MOLWHOCTb, KBA 13,6 19,7

KnA4, % 90 90
OxnaxgeHune NpUHYAUTENIbHOE NpUHYAUTENIbHOE
[lnanasoH pabounx TemnepaTyp —25 ... +45°C —25 ... +45°C
abapuTHble pa3mepbl, MM (A4/IMHA, LUMPUHA, BbICOTA) 540 X 360 X 400 600 X 360 X 400
Macca 6e3 KaTyLKu 1 akceccyapos, K& 21,9 25,4
Knacc 3awuntbi* P21 P21

*8 daHHol cepuu “Professional” kopnyc annapamos He donyckaem nonadaHue
8HYmMpb u3denus men duamempom 6osee 12MM, A MakHe 8epmMUKAILHO Kanawas
s0da He Hapywaem pabomy annapama

PekomeHAyeMas A/MHA CUNOBbLIX CBApOUHbIX Kabenei npu ceapke
anekTpoaom P6mm:

AnvHa kabenein, m
(B O4HY CTOPOHY)
2...11
3...16
3...24
5...36

Mogenb annapata CeueHune, mm? Mapka kabens

35 Mm?
50 MM
35 MM?
50 MM?

KT 1x35
KI" 1x50
KT 1x35
KI" 1x50

NCcn-3asP

MCU-400P

-5 - TATOH NCU-cepus P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/MAG



MATOH MCWU-cepus P (15-4) DC MMATIG/MIG/MAG - 6 -



1 - EanHnua namepenuns Tekylero otobpaxaemoro napameTpa:
a) "V" - BoAbT;
6) "A" - amnep;
B) "%" - Npou,eHT;
r)"s" - cekyHaa/spems;

2 - LindpoBoit cemmncermMeHTHbIV ANCNAEN UCTOYHUKA;

3 — KHOMKW peryavpoBaHus BbIbpaHHOMO NapameTpa Ha yMeHbLUeHue U
yBeanyeHue (no ymonydaHuio: npu MMA - Tok cBapku, npu TIG - Tok cBapky,
MIG/MAG - HanpsiXeHue CBapKm);

4 — NHankaTop Tekylero/BbibpaHHOro pexuma cBapky;

5 — KHonka Bbibopa GyHKLMM MCTOUYHMKA B TEKYLLEM PEXMME CBAPKY;

6 — KHonka Bblibopa pexxunma cBapku:

a) py4Has gyrosas cBapka WTy4HbIM 31ekTpogom PAC «MMA;
6) cBapka B aproHe, He naaBAWMMCA 31eKTpoAoM APT «TIG»;
B) CBapKa noJsiyaBToMatmnyeckas B 3aWmTHbIX rasax MA «MIG/MAG»;

7 — NHaunkaTop paboTel annapaTa:

a) MOCTOAHHO CBETUTCA 3e/1eHBIM — NPW HAIMYMK HAMPSXKEHMSA XOJ0CTOro
X043, B 0OCHOBHOM BUAHO npu PAC «MMAY;

6) NOCTOSIHHO CBETUTCS XENTbIM - B PEXMME OXUAAHNS 4EeNCTBUN
onepaTtopa npu NoslyaBTOMaTUYeCKOM N aproHOAYroBOM CBapKe, a Tak
e Npu neperpese UCTOYHWUKA B IIOOOM pexunme;

B) MOMaprvBaeT 3e/1eHbIM U Xe/TbIM — BO BpeMsi CBapKM B JIl060M pexume;

) NOCTOAHHO CBETUTLCHA KPACHbIM - MPW HENoaaAKax;

4l) He CBeTUTCHA — NPU HeNnoaaAKax, a Tak e NpU CHUXEHUN CeTeBOro
HanNpsXeHNs HUXe HOPMbI;

8 — LlndpoBoi cemmncerMeHTHbIN Ancnael 610ka nogaym NpoBoIoKY;

9 — KHonka Bbibopa $yHKLUIA MexaHM3Ma NoZayu NPOBOJIOKMU;

10 — KHomMkKa nposBepKkn NoAayum 3alMTHOrO rasa (NpoBo/ioKa He NojaeTcs);

11 — KHOMKW peryMpoBaHnsa napamMeTpoB Ha YMeHblleHue 1 yBesnyeHune (no
YMOI4aHMIO: CKOPOCTb NMOAa4m NPOBOJIOKM);

12 — KHoOMKa 3anpaBku NPOBOOKM (ra3s npu 3TOM He NozaeTcs);

13 — Pa3bém KZ-2 Trna "EBPO" ans nogkato4eHns noayaBTOMaTUYeCKOM
ropenku;

A —THe3/0 cMI0BOro TOKa «+» TUNa banoHerT:

a) npu ceapke PAC "MMA" — noaxntoyaeTcs kabenb anektposa (B bonee
peaKnX Cay4asx npu UCNoAb30BaHMM CNeLMaNbHbIX 31eKTPOAO0B
noAkato4aeTcsa Kabesb «Maccar);

6) npu cBapke APl “TIG" — nogk/to4aeTcs To/bKO kabenb «Maccay;
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B) Npu noslyaBToMatuyeckor ceapke MA *“MIG/MAG” cnnowHom
MPOBOJIOKOM — NOAK/IOYaeTCst Kabenb OT NogatoLLero MexaH1m3ma

r) npu nosyasTomaTtnyeckow ceapke MNA *“MIG/MAG” ¢patocoBoi
MPOBOJIOKOM — NoAKNto4aeTcs kabenb «maccay;

B —MHe340 cM10BOro ToKa «—» TuMa HaloHeT:

a) npu ceapke PAC "MMA" — noakntovaetcs kabenb «3emns» (B Honee
peaKkux cayyasix MpU  UCMO/b30BaHWWM  CheuuasbHbIX  3/71eKTPOJ 0B
noAkatoyaeTcs kabesb 31eKTPoAa);

6) npu cBapke API "TIG" — noAK/t04MaeTCs TO/IbKO aproHOBasi FOpesika;

B) Npu nosyaBToMaTuyeckor ceapke MA *“MIG/MAG” cnaowHom
MPOBOJIOKOM — MOAK/IOYaeTCs Kabenb «3eMany»;

r) npu nosyaBToMatuyeckon ceapke MA “MIG/MAG” ¢atocoBoii
NMPOBO/IOKOW — NOAK/04aeTcs kabesib OT NoAaloLW,ero MexaHm3ma;

14 — LLTekep nogaum cnaoBoro Toka K 610Ky nogaumn npoBO/IOKY;

15 — Bxoga A/15 3anpaBKy CBapOYHOM NPOBOJIOKY;

16 — [lepxaTenb KaTyLKW 415 NTPOBOIOKUN C NPYXUHHbIM MEXaHU3MOM
TOPMOXEHUS;

17— ABTOMAT BKJ'HO‘-IeHVIﬂ/BbIKﬂIOHeHVIﬂ MCTOYHUKa,;

18 — Kabenb nogaum curHanoB ynpassieHus oT 6,10ka NoAayun NpoOBOIOKM K
MCTOYHMKY CBAapPOYHOIrO TOKJ;

19 — LLiTyuep noAaym 3alMTHOrO rasa;

20— PoseTka ans nogorpesaTens rasa 36V,

21— [peaoxpaHuTenu 6710Ka Nogaum NPoBOIOKUN U MoAorpeBaTens rasa (4A).

2. BBO/J B 3KCNNYATALUIO
BHumaHue! lMepes BBOAOM B 3KCM/yaTauuio cnedyeT npoumTaTb pasgen
~I1paBuna TexHukun 6esonacHocTn” Nn.1s.

2.1 UCNOJIb3OBAHUE COIMMACHO HA3HAYEHUA
CBapouyHbIM annapaTt npeAHasHa4yeH UCKAYUTENbHO: AN PYYHOW JyroBOWM
CBapKyM WITYYHbIM 3/1eKTPOAOM, CBapkM B Cpeje aproHa, a Takxe
MoJlyaBTOMaTUYECKOW CBaPKM B CpeJe 3alyUTHbIX ra3oB.
MHoe wncnonb3oBaHMe annapata CYMTaeTca He  COOTBETCTBYIOL UM
Ha3HayeHuto. M3rotoBuTelb He HeCET OTBETCTBEHHOCTM 3a yuiepb, Bbi3BaHHbIM
MCNo/b30BaHMEM annapaTa He No Ha3HaYeHMIo.
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Mcnonb3oBaHWe COrsacHO HasHauyeHWto MoApasymeBaeT cobaogeHue
YKa3aHWIN HAacToALLEro pyKoBOACTBa NO 3KCMJyaTaLun.
BHumaHue! CBapouYHbI annapaT He UCMOAb30BaTb A/ Pa3MOPaXXMUBaHUSA

TpY6.

2.2 TPEBOBAHNA K PASMELLEEHUIO

CBapoyHbIV annapaT 3aluiieH OT MPOHUKHOBEHUSI MHOPOAHbIX TBEPAbIX Tes
AvameTpom 6onee 2,5 MM.

CBapouYHbI annapaT MOXHO pa3mellaTb W 3KCMAyaTUpPOBaTb Ha OTKPbITOM
BO3Ayxe. BHyTpeHHMe 3nekTpuyeckve JeTann annapata  3aluuieHbl  OT
HenocpeCTBEHHOr 0 BO3/,eMCTBUS BNAXHOCTU, HO He OT Karne b KOHAeHcaTa.

BHUMAHMWE! Mocne okoHYaHUsI CBapOYHbIX paboT B Xapkyto norogy, ambo
MHTEHCMBHbIX CBapO4HbIX paboT B Ntobyto norogy, annapat cpasy He BbIK/OYaTh!
HeobxoAMMO B TeyeHMM 5 MWH JAaTb BO3MOXHOCTb OCTbITb 31€KTPOHHBIM
KOMMOHEHTaM.

BHUMAHUE! TMocne skcnayaTaumMm B XOJ04HOE BpeMs roga, nocnae
BbIK/IOYEHUA M MNOC/NeAylolero oCTbiBAaHMA annapata, BHYTpu obpasyetcs
KOHZAEHcaT, MO3TOMY ero He/ib3fl BK/0YaTb paHblue YyeM yepes 3...4 Yaca!!!

Mo3ToMy He OTK/IOYaNTe anmnapaT B X004 HOe BpeMS FoZa, eCav NaaHupyeTe
ero BK/IOYMTb paHblUe YeM Yepes 4 Yaca.

Heobxoanumo  pa3mewatb  annapaT Tak, u4Tobbl  obecneumBancs
BecnpenaTcTBEHHbIM  BXOZ WM BbIXOJ — OX/aXAalolero BO3jgyxa 4yepes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS Ha nepesHen M 3ajHen naHensax. Cnegute 3a Tewm,
4yTobbl MeTannmyeckass Nblib (Hanpumep, MNpU  HaxAauyHon wWwandoBKe) He
3acacblBaslacb HEMOCPeACTBEHHO B annapaT BEHTUISTOPOM OXNaXAeHUS.

BHUMAHUE! AnnapaT nocsne cUAbHOrO MajeHusi MoXeT 6biTb OMmacHbIM
ANA KU3HKU. YCTaHaB/AMBaTb Ha YCTOMYMBOM TBEPAOU NOBEPXHOCTH.

2.3 MNOAK/IKOYEHUE K CETU

CBapoyHbI annapaTt B CEPUAHOM WCMOJHEHWW paccyuTaH Ha TpexdasHoe
HanpskeHue ceTn 3x380B (£20%).

BHumaHue! MNpu nogkniouyeHnn annapaTta K ceTeBOMY Hamnps>XeHUIO Bbilue
470B, Bce rapaHTUitHble 06513aTeNbCTBA U3rOTOBUTENA TEPAIOT cuny!

A Takxe rapaHTuiiHble obs3aTenbCcTBa U3roTOBUTENA TEPAIOT CUAY NpU
ownboyHOM NoakNtoueHUN Ppasbl CETU Ha NPOBOJA 3a3eM/I€HUA UCTOYHMKA.

CeTeBOM pasbéMm, ceveHusi kabenen ceTM nNWUTaHUs, a Takxke ceTeBble
npeAoxXpaHUTen JO/DKHbI  BbIOMPATbC UCXOAS M3 TEXHUYECKUX  JaHHbIX
annaparta.
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2.4 NOAK/TIOYEHME CETEBOIO LUTEKEPA

BHumaHue! CeTeBOW LTeKep JO/DKEH COOTBETCTBOBATb HAMPSXEHWUIO
MUTaHMA U TOKONOTPebeHNIO CBAapOYHOro annapaTa (CM. TeXHUYecKne AaHHble).
CornacHo TexHMKM 6e30MacHOCTU UCMOb3yNTe PO3eTKM C FapaHTUPOBaHHbIM
3a3eM/IEHNEM U He B KOEM CJ/ly4ae He NMPUMEHANTe A8 3TUX Lesle HeNTPaibHbIN
nposoa!!!

3. CBAPKA PYYHAA AYTOBAA WUTYYHbIM SJIEKTPO40M
(PAC «<MMAN)

3NEKTPOAOAEPHKATEND

KNEMMA "MACCA™

B 3TOM pexume cBapku 610K nogaun npoBoIOKK He NoHag0buTcs!

MopsaoK NoAroTOBKM MCTOYHMKA K paboTe:

- BCTaBUTb Kabesb 371eKTpoAa B rHe3/,0 UCTOUHNKA A «+»;

- BCTaBUTb kabesib «macca» B rHe340 UCTOYHMKA B «—»;

- IpUCoeAMHNTL Kabenb «mMacca» K U34ennio;

- NOAKIOUYUTL CeTeBOM Kabesib K ceTh MUTaHUs;

- CeTeBOM BbIK/IlOYaTE/Ib 17 HA 33 HeWN NaHeNn NepeBecTy B NosoxeHne «BK/1»;

- C NOMOLLbIO KHOMNKM 6 ycTaHoBUTe pexxnm cBapku PAC «MMAy, pexumbl
nepeKtoYaloTCs No Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 3 YCTaHOBUTE TEKYLL UK OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK
cBapKu;

- NPV HEOHXOAMMOCTN MOXHO Pery/IMpoBaThb AOMOJHUTENbHbIE GYHKL UK
CBapOYHOro npoLecca, NopsAoK U3SMEHEeHUs cMOTpuUTe B M.6.1

BHumaHue! B pexxume ceapkun PAC *“MMA” nocne Toro Kak ceTeBow BblK/O4aTe b
Nepek/ItoYeH B MO0XEHWE «|», WTYYHbIN 3N1eKTPOA HaXOANTCS MO HanpsXeHeM.
He npukacantecb 3neKTPOAOM K TOKOMPOBOAAWMM WAW  333€MIEHHBIM
npegmeTam, TakMM Kak, Hanpumep, KOprnyc CBapOYHOro annapaTta u T.4., TaK Kak
annapaT BOCMPUMET 3Ty CUTYaLLMIO KaK CUrHasl K CTapTy CBApOYHOro npouecca.
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3.1 LUK CBAPOYHOIO NMPOLIECCA - MMA
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MopsAOK U3MEHeHUs 3HaYeHUs 60N PyHKL UM cMOTpUTe B N.6.1
3.2 QYHKLUSA FOPSYNN CTAPT «HOT-START»
Mpenmyuiectsa:
-y/AydleHne 3aXuraHua Jaxe npu  MCNOo/b30BaHUMM MAOXO  3aXMratoLMxcs
3/1eKTPO/0B;

-bonee KayecTBeHHOe MpoOM/iaB/lieHNe OCHOBHOrO MaTepuasa BO BpeMms
3aXWUraHus, cnesoBaTeIbHO, MeHblUe HenpoBapoB;

-NpeAOoTBpaLLeHMe LWAAKOBbIX BKAOYEHUN;

-py4Has HacTpoKKa: NO3BOASET YCTaHOBUTb YPOBEHb PYHKLUM Ha MUHUMA/IbHOE
3HayeHMe, 4YTO CWUABbHO YyMeHbluaeTcA noTpebneHne 3Heprum B Hava/bHbIN
MOMeHT noAxura, bnarogapsi 3TOMy MO3BOASIET WCTOYHWKY CTapTOBaTb Ha
3HaYeHMAX CeTeBOro HampsXkeHus OAM3KOr0 K MWHUMAJbHO BO3MOXHOMY,
OZlHAaKO CHWXaeT KayecTBO MOMEHTa Nogxwura (annapaTt cTaHOBUTCA nogobeH
TPaHCPOPMATOPHOMY UCTOYHWUKY, HO B OMNpeAeseHHbIX CUTyauusx 3TO
€/MHCTBEHHO BO3MOXHbIN €nocob). Takxke MOXHO YyBeNMunTb PyHKLUIO A0
MaKCMMa/IbHOroO 3HayeHus A8 ewé 6o/blero yayyleHns MOMeHTa MoAXMUra
(npu paboTte oT xopowen cetn). Ho He 3abbiBaniTe, YTO MOBbIWEHHBIM TOKOM
3TOM YHKLMM MOXHO MNpoXeub W3Aenne Npu CBapke TOHKUX MeTas/oB,
MO3TOMY peKOMEHZYeM B 3TOM CUTyaLuM yMeHbLUIaTb «[ opaunii cTapT.

Yem gocTuraerca:

B TeuyeHve KOpPOTKOro BpeMeHM B MOMEHT MOAXMUra Ayrv CBapOYHbIA TOK
yBE/MYMBAETCS Ha YCTAaHOBJ/IEHHbIV MO YMOYaHUIO yPOBEHb +40%.

Mpumep: cBapka 31ekTpooM P3MM, yCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3HaueHue
CBApOYHOro TOKa COCTaBAsET 9OA.

PesynbTat: TOk ropsyero ctapta byseTt cocTaBnsiTb 90A + 40% = 126A.

B AONONHMTENbHbIX HACTpOMKax MOXHO W3MeHSATb Kak cuay «opsiyero
ctapta» [H.St], Tak u Bpema «opsuero ctapTa» [t.HS]. Be3s HagobHocTn He
3aBblllanTe cuay u Bpemsa cpabaTbiBaHus «[opsuyero ctapta», NOTOMYy 4TO Ha
6onblWKX NpesesibHbIX 3HaYeHUAX TpebyeT oYeHb CU/ILHOW NUTAtOLLEN CeTH, a Npn
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OTCYTCTBUM XOPOLUEN ceTu, npoLuecc nogxura gaxe byaet cpbiBatbes. Mopsagok
M3MEHEHMUA 3HAYeHUS 060N PYHKLLUM B TEKYLLEM PexXUMe CBapKM CMOTPUTE B
n.6.1

3.3 OYHKLMS ®OPCAX AYIM «ARC-FORCE»

Mpenmyuiectsa:

-NoBbllEeHMe CTabUAbHOCTM CBapKM Ha KOPOTKOM Ayre;

-ylyylleHne KanasanepeHoca MeTan/a B CBaPOYHYIO BaHHY;

-yNyylleHNe 3aXUraHus Ayru;

-yMEHbLUAEeT BEPOATHOCTb 3a/IMNaHUS 31EKTPOAA, HO 3TO He GyHKLUS
«AHTUNPUANNAHUSA», O KOTOPOI Mbl MOrOBOPUM B C/1IeAYIOLLEM NMYHKTE;

-py4YHas HacTpoMka: NMo3BO/IAeT YCTAHOBUTb YPOBEHb GYHKLMM HAa MUHUMaNbHOE
3HaYeHWe, YTO He3HAUUTENIbHO, HO CHUXAaeT noTpebsieHne 3HepruwM, a Takxe
KOHL,EHTPaLMIO TEMIOBIOXEHUSI MPW CBapke TOHKMX METAsI/IOB, 3TO MOHWXaeT
BEPOSITHOCTb MPOXMUra, OAHAKO U CHUXAET CTabUIbHOCTb FOpPeHUst Ha KOPOTKOWM
Ayre (annapaT cTaHoOBUTCS nogobeH TpaHCHOPMATOPHOMY UCTOYHMKY). Takxe
MOXHO 1 YBeANYNTb GYHKLMIO 40 MaKCMMa/IbHOMO 3HaYeHUs A4 eLwé bosbLien
CTabUIBLHOCTN ropeHns Ha KOPOTKOM Ayre, HO 3TO TpebyeT ayydlen nuTatoLen
CeTU 1 yBe/IMYMBAETCS BEPOSITHOCTb MPOXMUIa U3genus.

Yem gocTuraercs:

Mpy CHWXEHUM HanpsXeHUs Ha Ayre HWXe MWHUMaNbHO AOMYCTUMOro AAs
CcTabUNbHOrO ropeHus Ayrv, CBapoOYHbIN TOK BO3pacTaeT Ha YCTAHOBJ/IEHHbIN MO
YMO/IYQHMIO YPOBEHb +40%.

B A0M0AHUTE IbHBIX HACTPOMKAX MOXHO M3MeHATb Kak cuny «Popcaxa ayru»
[Ar.F], Tak u ypoBeHb cpabaTtbiBaHus 3Tol byHKuMM [U.AF]. Be3 HagobHoCTU He
3aBbllWaNTe CUy U ypoBeHb cpabaTtbiBaHus «Popcaxa Ayru», NOTOMY YTO 3TO HA
6onblwKX NpeAenibHbIX 3HaYeHMsAX, 0COBEHHO MpW CBapKe TOHKMMW 3/1eKTpoamu
meHee @3,2MM, BAnseT Ha cpabaTbiBaHMe GYHKLUN «AHTUNPUANNAHNUA» KOTOPYIO
bysem paccmaTpuBaTh B CeAyloWweM NyHKTe.
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MopsfaoK M3MeHeHWs 3HayeHus tobon GyHKLMM B Tekyliem pexume CBapKu
cMoTpuTe B M.6.1

3.4 OQYHKLUUA AHTUNMPUIUMAHUSA «ANTI-STICK»

Mpn  HavanbHOM  MogXure  AyrM  3NeKTPOZ4  MOXeT  MpW/avnaTh,
MpUXBaTbIBAaTbCA K U3Ae/1i0, STOMY MPEnsTCTBYIOT MHOro GyHKLWIA B annaparTe,
HO Takoe BCe TaKu MOXET NPOU30MTH, YTO B CBOIO oYepesb MPUBOAUT CHayvana K
packaneHunto, a B NOC/IeAytoLLEeM 1 MOPYe 31eKTPoAa.

B Takon cuTyaumm B AaHHOM annapate cpabaTtbiBaeT  pyHKLMS
«AHTUNPUAMNAHUSA» BCTpOeHHass W paboTalowasa B pexume PAC  "MMA"
MOCTOAIHHO, KoTopasi 4epe3 0,6...0,8cek MOC/e BbIIBNEHUS 3TOrO COCTOSIHWS,
CHUXAeT CBapOYHbIA TOK. Tak >Xe 3To obneryaet CBapLiMKy BO3MOXHOCTb
oTAensiTb (OTPbIBaTb) 3/1€KTPOA OT u3genus 6e3 pucka obxeub raasa ciyyanHbiM
noAXurom Ayru. Nocne oTAaeneHns snekTpoja OT WM3AeNUs, NpoLecc CBapku
MoxeT 6bITb 6ecnpensiTCTBEHHO MPOAOJ/IXKEH.

3.5 ®YHKL WA PEFYIMPOBAHMUS HAKJIOHA BOJIbTAMMEPHOM
XAPAKTEPUCTUKWN

JT1a dyHKUMS B NepByto ovepesb NpejHasHavyeHa A/ KOMPOPTHOW CBapKM
371eKTPoAaMM C  Pa3MYHBIMU  TUNAMKU  MOKPbITUWA. 10 yMONYaHUIO HAKJ/IOH
BO/IbTamnepHon xapakTtepuctuku [BAH] ycTaHoBieH Ha 3HauveHue 1,4V/A uTO
COOTBETCTBYeT CaMblM pPaCNpOCTPaHEHHbIM 3N1eKTPOoAaM C PYTUIOBbIM TUMOM
nokpbitus (AHO-21, MP-3). Ana 6onee komdpopTHOM paboTbl 371eKTpogamn ¢
OCHOBHbIM TUNOM NokpbITUsA (YOHWN-13/45, JIK3-70), He saBndeTca o6a3aTesbHbIM,
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HO peKOMeHAyeM YCTaHOBUTb HaknoH [BAH] Ha 3HaueHwne 1,0V/A. B cBoto ouepesb
3N1eKTPOAbl C Le0A03HbIM TUMoM nokpbitus (LiL-1, BCL-4A), aaxe TpebyioT
yCTaHOBUTb HaknoH [BAH] Ha 3HauyeHue 0,2..0,6V/A n npu 3ToM wuHoOrAa
HeobxoaMMo nogHaTMe ypoBHs cpabaTtbiBaHus dyHkumm «Papcax gyru» [U.AF]
BM/IOTb A0 3HauyeHusi 18V. MopaAoK M3MeHeHWs 3HayeHus 6o dyHKUUKM B
TeKyLeM pexxume cBapku CMOTpuUTe B M.6.1

3.6 ®YHKLIMS CBAPKA HA KOPOTKOW AYTE

3Ta OyHKUMS 0COBEHHO aKTyasbHa MpPU CBapke MOTOJIOYHbIX LIBOB, KOrAa
HYXHO 4TO Obl He CM/IbHO TAHy/lacb cBapoyHas Ayra. [Jsas 3Toro B annapaTte
npeAycMoOTpeHa BO3MOXHOCTb BK/IOUMTb PyHKUMo «KopoTkas ayra» [Sh.A] B
nosoxeHune “On”. Mo ymon4aHMIO OHa HaxoauTcsA B noaoxeHun “OFF”. Mopsagok
M3MeHeHMsA 3HavyeHMst NtoboN PYyHKUMM B TeKyLleM pexume CBapku CMOTpuUTe B
n.6.1

3.7 PYHKLNA BJIOKA CHUKEHUA HANPAXKEHMSA XO/TOCTOIro XO4A

Mpn npoBeseHWMM CBapoYHbIx paboT B EMKOCTAX, LMUCTEPHaX M Tam rAe
HeobxoAMMa nOBbllEHHass cucTeMa 3nekTpobesonacHocTH, MoxeT ObiTb
aKTUBMPOBaHa GYHKLUS CHUXEHUS HAaNPsXXeHMs XON0CTOro X0A3.

Mpwn oTpbiBE 3/1€KTPOAA OT U3JEUS, YEPE3 0,1 CEK HAMPSXKEHMNE HA KeMMmax
MCTOYHMKA CHUXKaeTCs A0 6e30nacHOro ypoBHs Huxe 12B.

Ans 3Toro HeobxoAUM 610K CHUXEHUS HAaNPsIXXeHUs1 X00CTOro xoAa [BSn],
KOTOpbIM eCTb B 3TOM Mozenn obopysoBaHMs, HO MO YMOAYAHWUIO HAXOAUTCA B
nosioxeHun “OFF”, To eCTb BbIK/IOYEH, TaK KakK M3BECTHO, YTO BK/OYeHMe Ntoboi
noA0OHOM YHKLMM HECKObKO YXyALlaeT MoAXur ayru. MNopsaok usMeHeHus
3HayYeHus 1601 GYHKL UK B TeKyLLLeM pexurme CBapku CMOTpUTe B M.6.1

3.8 PYHKL A CBAPKA UMNY/IbCHbIM TOKOM

d3Ta ¢yHKUMA npeAHasHayeHa AnA  obseryeHWs KOHTPONS CBapOYHOro
npowecca B NPOCTPAHCTBEHHbIX MONOXEHUAX OT/IMYHBIX OT HUXHErOo, a TakxXe rnpu
cBapKke LBeTHbIX MeTannoB. Bo3geNlcTBne npoucxoauT HemocpeACTBEHHO Ha
nepemMellnBaHNe pacnaaB/eHHOr0O MeTasNa LBa M Ha NePEHOC Kamnan B CBaPOYHYIO
BaHHY, a 3TO B CBOIO ouyepe/b Ha CTabunbHOCTbL GOPMUPOBaHMS LBa M NpoLecca
cBapku. /JlpyrMMu cnoBamMu 3TOT MpoLecc B HEKOTOPOW CTeneHW 3ameHseT
ABVXEHUA PyKKU CBapLLMKa, 0COBEHHO 3TO BaXKHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax. OT
MPaBUNbHOCTM HACTPOMKKU 3aBUCUT GOpMa M KayecTBO GOPMMPOBAHUA LIBA, YTO
yMeHbLLaeT BEPOSTHOCTb MOSIB/JAEHUS NOP U YMeHbLUAeT 3ePHUCTOCTb CTPYKTYpPbI, @
3TO yBe/IMYMBAET KPenocCTb LUBa.

Ana peanusauymm 3Ton GyHKUMM B annapaTe HYXHO 3ajaTb Tpu napameTpa:
cuny nynbcauunm [Po.P], yactoty nynbcaumm [Fr.P] n koapduumneHT 3anonHeHus
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(nnn «ckBaxkHocTb») [dut]. Mo ymonuyaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBol
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactoTa nyabcaumn [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha cambix pacnpocTpaHeHHbIX
3HaYeHunax 5.0l 1 50% COOTBETCTBEHHO. YTOObLI BKNOUMTL PYHKLMIO J,0CTAaTOYHO
YyCTaHOBUTb cuay nynabcaunn [Po.P] 6osblie Hyns, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B
NPOLLEHTHOM BbIPaXeHUM OT TeKyLlLero OCHOBHOIO YCTaHOBJIEHHOr0 CBApOYHOro
TOKa.

Mpumep: cBapka 3nekTpoAoM (D3MM, YCTaHOBIEHHOE OCHOBHOE 3HayeHwue
CBApO4YHOro TOKa cocTaBasieT 60A, a cuna nyabcaumm [Po.P] = 40%, npu sToMm
yacToTa nyabcauum [Fr.P] = 5,0l n «ckBaxHoCTb» [dut] = 50% No ymMonYaHuio.

PesynbTaT: TOoK b6yaeT nynabcupoBaTtb oT 36A po 84A c uvactotom s5lu,
MMMy NbCbl BYAYT MMEeTb paBHyto GopMy No aMNAUTYAe, Tak U N0 BPEMEHM.

MapameTp "CKBaXXHOCTL" MO YMOAYAHUIO YCTAHOB/IEH Ha 50%, MPU N3MEHEHUU
3TOro napameTtpa OT 50%, BHOCUTCH acMMMETPUSA MeXAy BpeMeHeM MMMyJ/bCa
TOKa 1 BpemMeHeM "nay3bl" Toka:

M0 YMO/14aHUIO

"ckBaxkHoCT" [dut] = 50% "ckBaxHocTh" [dut] = 20% "ckBaxHoCTb" [dut] = 70%
I,A’ LA LA|
I 50% I 50% | I ﬁ 80% ﬂ | | 70% |Z=:°. | L
o o
t,cek t,cek t,cex

AnnapaT npv 3TOM BbICYMTAET TaK, YTO MPU COXPAHEHUWN 3aJaHHOMN PasHULLbI
MnNyabcoB, ByaeT NoAAepXMBATLCSA CPeAHUMA YPOBEHb TOKA CBAPKWM HA YpPOBHe
YCTaHOB/IEHHOIO OCHOBHOIO 3Ha4YeHWUsi CBapOYHOro Toka 60A (kak 6bl10 3agaHHO),
COOTBETCTBEHHO U TEMJ/IOBNOXEHME B CBAPOYHLIN LWOB BYAET Ha YPOBHE TEX Xe
60A, HO CTabWMNbHOCTb CBApPOYHOro MpoLecca U MNepeMeLiMBaHME CBAPOYHOM
BaHHbI N3IMEeHUTbCA. 3TO O4YeHb BaXHoOe ycnoswe And TOHHOIDII OL,eHKUN
NnoJZib30BaTe/zIeM KOo/M4YeCcTBa U3AMEHEHNA Ten/10B/J10XXeHUd B csapquylo BaHHYIO,
Hanpwmep: CpaBHl/IBaﬂ C p,perM OCHOBHbIM TOKOM 663 I/IMI'Iy}'IbCHOFO pexmma.

JaHHble napamMeTpbl YCTaHaBAMBAIOTCA B Pa3/IMYHbIX CUTyaLLMAX MNO-Pa3HOMY,
cornacHo TpeboBaHuAM cBapwmka. [MopsasoK M3MeHeHMA 3HayYeHus obol
bYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKM CMOTPUTE B N.6.1

4. CBAPKA B APITOHE (API" «TIG»)

BHuMaHue! B kayecTBe 33l MTHOrO ra3a NpuUMeHseTCs Yalle BCEro YACTbIA aproH
"Ar", nHorga rean "He", a Takxe MX CMeCb B Pa3IMYHbIX NPOMOPLUSAX.
HE AOHYCKAVITE MCnoJib30BaHWe roptoumnx rasos! Vicnosb3oBaHue Apyrux
rasoB TOJ/IbKO MO COM/1IaCoBaHUIO C MPOU3BoOANTeIeM 060pYyAoBaHMS.
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APTOH

B aToM pexunme cBapkm 610k nogavm NpoBoAOKU He noHagobuTcs!
MopaaoK NOArOTOBKM MCTOYHMKA K paboTe:
- BCTaBUTb Kabesib ropesikm B rHE34,0 UCTOYHMKA B «—»;
- BCTaBUTb Kabeslb «Macca» B rHe34,0 UCTOYHMKA A «+»;
- IPUCOEAMHNTD Kabesb «Macca» K U34eNNto;
- YCTQHOBUWTb PeAYKTOP Ha ra3oBbii 6ansiox;
- MOAKJ/IOYUTL Fa30BbIN WIAHT FOPEsKU K peyKTopy rasoBoro 6a/1oHa;
- OTKpbITb KpaH rasoBoro 6ai10Ha, NpoOBEpPUTbL FEPMETUYHOCT;
- NOAKJIIOYUTbL CETEBOM Kabesb K CeTU NUTAHUS;
- CeTeBOM BbIK/IIOYATE/Ib 17 HA 33 HEN NaHe M nepeBecTu B NosioxeHne «BKJT»;
- C MOMOLbIO KHOMKW 6 ycTaHoBUTe pexum cBapku AP «TIG», pexumsl
nepek/toYaoTCs No Kpyry;
- C MOMOLLLbIO KHOMOK 3 YCTAaHOBUTE TEKYLL U4 OCHOBHOM NapaMeTp — 3TO TOK
CBapKu;
- NPU HEOBXOANMOCTM MOXHO PErYIMPOBATb AOMOJHUTEbHbIE PYHKL N
CBapOYHOro npoLecca, NopsAoK U3sMeHeHUsi cMoTpuTe B N.6.1

BHumaHue! Mopenka aproHoBas 40/1Ha OblITb BEHTUNbHOIO TUMA, C 6aNOHETHbIM
pasbemoM P13MM. MakcuMMaibHbIN TOK ropesiku BbibMpanTe no cBouM paboymm
TpeboBaHUAM.

BHumaHue! YacTol ownbkon siBnsieTca 3aTouka snekTpoga B "urny", gyra npu
3TOM MMeeT BO3MOXHOCTb "BUASTL" U3 CTOPOHBI B CTOPOHY. [paBuibHOM 3aTOUYKOM
ABNSIETCA  C/lerka MNpUTYNJeHHbIM  HOCMK UM 4eM  MeHblue "nATouék",
BblZAEP>XXMBAIOLWMIA YCTAaHOB/IEHHBIN TOK, TeM aydle. [ToMHUTe, 4To nNpu 60bLIMX
TOKax CBApKM OY€Hb CWJ/ILHO 330CTPEHHbIM 3/1eKTPOA N1erko OnNaBAseTCs, U3-3a
MaJsion TennooTAaun. Tak Xe «pUCKU» OT 3aTOYKM J0JIKHbI PacrnonaraTbCs BA0 b
OCW 3N1eKTPOoAa.
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4.1.1 UMK CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - TIG-LIFT

A EuP dub |PaP

=FrP

t,cex
MopsaoK M3MeHeHUst 3HaYeHWs 6o GyHKL UMK cMOTpUTe B N.6.1

4.1.2 QYHKUMA MOAXUTA AYTU TIG-LIFT

3Ta PyHKLMA YyCTaHOBIEHA MO YMONYaHWUIO B aHHOW Mogenn obopyaoBaHus
1 pa3paboTaHa 419 rOPeNoK C KOHTAKTHbIM MOAXMIOM Ayru, 6e3 ncnosb3oBaHuUs
OCLMANATOPOB W T.M. YCTPOWCTB, HO B OTIMYMM OT Kaaccmuyeckoro crnocoba
MOJIHOCTbLIO YCTPaHSAET YAapHbIA TOK B MOMEHT MOAXMra, a 3TO B pa3bl yMeHbLUaeT
paspylleHre HensaBswWerocs BoJibPpamMoBOro 3/ekTpoja M nonagaHue ero
BKJIIOYEHUWI B CBAPOYHbIV LLIOB, YTO FIB/ISIETCS O4YE€Hb HEraTMBHBIM SIBJIEHUEM.
BHumaHue!!! TpebyeT ouncTkin n3genuns B Mecte Nogxura Ayru.

Cnocob npumeHeHWs fAaHHOM QYHKLMM 3aK/I04aeTCs B NPUKOCHOBEHUM
3N1eKTPOAOM K U3Jenunto, Npu 3TOM yAepXuBaTb 3/1eKTPOJ B 3TOM MNOJIOXEHUM
MOXHO 0 6€CKOHeYHOCTM 1 KOrAa NoJb30BaTeslb MOCYMUTAET YTO FOTOB K Havany
CBapKM (Hampumep: onyCcTWUA 3alUTHYIO MacKy Ha F1as3a M XOpoLo NpoAya MecTo
3alMTHBIM rasoM) TO AocTtaToyHo Havate MEAJIEHHO nogHumaTb ocTpue
3aTOYEHHOro 3/eKTpoja OT u3genusa. AnnapaT onpeAennT 3TOT MOMEHT M
BOCNPUMeET KaK CMrHa/ K CTapTy npouecca CBapku, TeM caMbiM HauyHeT MNJIABHO
MOBbILIATb CBAPOYHbIM TOK A0 YCTAHOBNIEHHOIO 3Ha4YeHUs, YeM 60/blue OCHOBHOM
pabounin Tok, TeM ObICTpee HYXHO MOAHWMATb 3/1€KTPOZ, MHaye OMNIABUTCS.
Bpemsa nnaBHOro HapactaHmsa Toka [t.uP] g0 ycTaHOB/EHHOrO 3HayeHWs Mbl
paccMOTPUM B NOCAEAYIOWEeM NYHKTe.
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4.1.3 LUK CBAPOYHOIO NMPOLLECCA - TIG-2T

T

VAL dut| [PaP

FoR

MopsiaoK M3MeHeHUst 3HaYeHWs 6ol GyHKLMK cMoTpuTe B M.6.1
Ansa  pgaHHoro pexuma noHagobutcs  npuobpecTn  OTAeNbHbIM 610K
6eCKOHTaKTHOro noaxura ayru (ocumansatop). Nopsaok NoAroToBKM annapaTta
K paboTe c oCLUMANATOPOM UHAMBUAYANEH W J0/KEH BbITb ONMCaH B MHCTPYKL UM
no aKkcnayatauum K 6a0ky ocuymnnsatopa. Pasbém ynpasieHus BKAOYEHWEM
MCTOYHMKA HaxXOAMUTCA Ha 3ajHer NnaHe/M UCTOYHWMKA, WCMO/Ib30BaTb TOJ/IbKO
KOHTaKTbl 1 1 2, HE B KOEM C/NIYYAE He nepenyTainTe C ApPyrMMun KOHTaKTamu,
3TO MOXeT NMPMBECTU K BbIXOAY M3 CTpOA annapartal
BHumaHue! B cnyyae He ncnonb3oBaHUs 3TOro pa3bEma, NPUKPbIBaNTe ero
Pe3VHOBbIM KOJINAYKOM, 4TOObI He BblsI0 3acopeHus.

3 2
4 1
GND

Mocne cbopku:

- BKOUNTb 610K 6@ CKOHTAKTHOro NoAxura ayru (ocununnaTop);

- CeTeBOW BbIK/IIOYATE/Ib 17 HA 334HEN NaHe I NCTOYHNKA NepeBeCT B
nosaoxeHue «BKJ1»;

- C MOMOLWbIO KHOMKWM 6 ycTaHoBUTE pexum cBapkm AP «TIG», pexumbl
nepekArYaTCsA NO KPYry;

- yCTaHOBUTE QYHKLMIO KHOMKW ropenkn TIG-2T, And 3TOro KHOMKY §
HeobX04MMO HAXUMaTb A0 NOsIBAEHUs Ha UHAMKaTope [But], nocie oTnyckaHus
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KHOMKM, Yepes3 1 ceK, anmnapaT NnokaxeT Tekyliee NoNoXeHue 3ToN GyHKLUUK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 3 YCTaHOBUTb [2t]. Ec/in gonro He npeAnpuUHUMaTL HUKAKMX
AENCTBUI annapaT BbIMAET U3 3TON GYHKL MU, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe MyTeMm,
€C/IN nepenpbIrHyan HeobXOAMMbIN pexXuM KHOMKK, MOBTOPHO HaXuMmalnTe
KHOMKY § - GYHKL MW Nepek/ItoYatoTcs no Kpyry;

- C MOMOLLbIO KHOMOK 3 YCTaHOBUTE TeKYLL MM OCHOBHOM NapameTp —3TO TOK
cBapKy;

- NPV HEO6XOAMMOCTN MOXHO peryiMpoBaTh AOMOJHUTENbHbIE QYHKLUK
CBapOYHOro npouecca, Nopaj oK U3MeHeHUss cMoTpuTe B M.6.1

BHumaHue! [openka aproHoBasi 40/XHa 6blITb KHOMOYHOrO TMNa, C HanoHeTHbIM
pasbemMoM P13MM. MakCMManbHbIN TOK ropesiku BblibupainTe no csonm paboumm
TpeboBaHUsAM.

4.1.4 QYHKLUWNSA KHOMNKW HA TOPEJIKE TIG-2T

3Ta QYHKUMS KHOMKM YyrpaB/ieHWUs MNPUMEHSETCS TOJIbKO MpU  HaMuuUn
BHELUHero, He3aBMcMMoro 6,10ka 6eCKOHTAKTHOrO NoAXUra Ayru (ocumuAnaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KaanaHoM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  ynpaB/eHWs  rOpesiku
MOAK/IIOYAETCH HEMOCPeACTBEHHO K 3TOMy 6a0ky. lMpu HaxaTuM KHOMKWU Ha
ropesike CWUrHan ynpae/ieHWs nocTynaet B 670K OCLUANSATOPE, KOTOPLIN

oTpabaTbiBaeT ¢GyHKLMIO NpeanpoAyBkM rasom ti 30HbI cBapku (OTKpbiBaeT
KAanaH rasa) MU C 3aZepXKON MoAaeT CUrHaa Ha BK/OYeHWe McTovHuka MCU-
315P/400P, a Tak ke B 3TOT MOMEHT NoAaeT BbICOKOYACTOTHbIN BbICOKOBOJ/IbTHbIN
UMMNYAbC ANS NOAXMUIA Ayrn. MIcTOUHUK oTpabaTtbiBaeT BCe ocTasibHble GYHKLMM
(MX paccMOTpUM B CAeAYIOLLMX MYHKTax) COrjacHo LiMKaa CBapoO4HOro npotecca
npuBeAEHHOrO BbILLE. Mocne OTNYyCKaHNA KHONKK, NCTOYHUK OTpa6aTbIBaET cBOM
dDYHKLI,VIVI M MO OKOHYAHWM CAaMOCTOATE/IbHO OTKAK4YaeTcs. baok ocUnNNATOpPa

AomkeH oTpabotate ¢yHKuMio nocnenpoaysku rasom t2 3oHbl cBapku (c
3a/,ep>XXKOM 3aKpbITb K/1anaH rasa).

BHUMAHMWE! Baok ocumnnatopa gomkeH OBA3ATE/IbHO umeThb Lenb 3awuTbl
BbIXOZA WHBepTOpa OT Npo60si BbHICOKOBOJbTHbIM Pa3psAOM KOTOPbIM OH
co3gaeT B MOMEHT noaxwura ayru. epes npuMmeHeHueMm Lenb 3aWmUTbl HY>XXHO
ob6s3aTeNbHO aKTUBMPOBATD.
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4.1.5 LUK CBAPOYHOIO NMPOLIECCA - TIG-4T
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MopsiaoK M3MeHeHUs 3HaYeHMs 60N GyHKLUKM cMOTpUTE B M.6.1

Ana  paHHoOro pexuma noHagobutca npuobpectn oTaenbHbIi 610K
6ecKkoHTaKTHOro nogxura ayru (ocumnnatop). Mopsaok NogroToBKM annapaTta
K paboTe c BHelWwHWM 6710KOM OCUMANATOPA WHAMBUAYANEH U A0JXKeH ObITb
OnMucaH B MHCTPYKUWMM MO 3KCnayaTauum k 6noky ocuywmnnatopa. Pasbém
ynpaBJ/ieHUsl BKIIOYEHNEM UCTOYHMKA HAXOAUTCS Ha 3aZHEN NaHeNN UCTOYHUKA,
cxema NoAKJIYeHNs Takas xe kak npu TIG-2T M. NyHKT 4.1.3.
Mocne cbopku:
- BK/IIOYMTb 610K 6ECKOHTAKTHOrO NOAXMUra Ayru (OCLUANATOP);
- CeTeBOM BbIK/tOYaTE/Ib 19 Ha 33 HEl NaHe I UCTOYHUKA NepeBecTyn B
noaoxeHue «BK/J1»;
- C NOMOLbIO KHOMKW 6 ycTaHoBUTe pexum cBapku AP «TIG», pexuMmsl
nepek/lo4aloTCs Mo KPYry;
- ycTtaHoBuTe &YHKLMIO KHOMKW ropenkn TIG-4T, Ans 3TOro KHOMKY §
HeobxoAMMO HaXnMaTb 40 NosABAEHUS HAa UHAMKaTope [But], nocne oTnyckaHus
KHOMKW Yepe3 1 cek anmnapaT MokKaxeT TeKylyee NosoXeHue 3Ton GpyHKLMK, C
NMOMOLLbIO KHOMOK 3 YCTaHOBUTbL [4t]. Ecan goaro He npeanpuHMMaTh HM KakuX
AENCTBUI annapart BbIMAET U3 3TON QYHKL MKW, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe nyTeMm,
eC/n MnepenpbIrHyM HeobXOAMMbBIN PEXWM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 5 - GYHKL MM NEePEKIoYaOTCS MO KPYTY;
- C MOMOLLbIO KHOMOK 3 YCTaHOBUTE TEKYLLUA OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK
CBapKy;
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- NP1 HeO6X0AMMOCTN MOXKHO PeryiMpoBaTh AOMONHUTEbHbIE GYHKL MK
CBapOYHOro npouecca, NopsAoK U3MEHeHNA cMoTpuTe B M.6.1
BHumaHume! [opesika aproHoBas A0/KHa ObITb KHOMOYHOro TUNa, ¢ 6aoHeTHbIM
pasbemMoM P13MM. MakcMMabHbIN TOK ropesiku BbibupanTe no cBoMm paboumnm
TpeboBaHUsAM.

4.1.6 QYHKLUNA KHONKN HATOPENIKE TIG-4T

3Ta OYHKUMS KHOMKM YNpaB/ieHUs MPUMEHSETCs TOMbKO MpWU  Ha/Muum
BHelLHero, He3aBMcuMMoro 61oka 6eCcKOHTaKTHOro Nogxura Ayru (ocumuanaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KJAanaHOM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  ynpaB/ieHWS  rOpesiku
MOAK/IOYAETCH HEemnocpeAcTBEHHO K 3ToMy 6sioky. O6pabaTbiBaHWe HaxaTtus
KHOMKMW yrpaB/ieHNs Ha ropesike NpoucxoAunT nogobHo TIG-2T (CM. NYHKT 4.1.4),
HO eCTb NepBOe OT/IMYME B HaYa/le CBapKM - NOKA YAEePXMBAETCA KHOMKa BO BpeMs

nepBoOro Haxatuda, npeanpoayBKU ra3om t1 30HbI CBapKMN M BbICOKOBOJIbTHOIO

NoAXura Ha BbIXOAE MCTOYHMKA byaeT noctosHHO t2 nmpegBapuTesnbHbI TOK
(AexypHas Ayra), TO/AbKO MoOCAe OTMYCKaHUA KHOMKW HayHeTca npouecc
HapacTaHWA TOKa U UCTOYHUK BbIAET Ha pabounii TOK, TO €CTb KHOMKY He Hajo
yAepXunBaTb BO Bpems paboyero Toka. Bropoe oT/iMyme B KOHLe CBapKu - nocse
BTOPOro HaXaTus KHOMKM YNpaBAeHUA Ha ropesike, Ha4vyMHaeTCs Cnaj Toka Ao

YPOBHS TOKa 3aBapKu KpaTepa 1 noka KHomka yaepxusaetcs T3, Tok Haxoautcs Ha
3TOM ypoBHe. [Toc/ie yxe BTOPOro oTnyCcKaHUs KHOMKKM, WUCTOYHUK OTKAIOHaeTCs, a

610K oCLUMANATOPA AOXKEH OTPaboTaTh GyHKLMIO MOCAENPOAYBKM ra3om ts 30HbI
cBapku (C 3a4,ep>XKON OTK/IIOYUUTL K/1anaH rasa).

BHUMAHUE! Baok ocunnnsaropa gomnkeH OBA3ATE/IbHO umeTb Lenb 3awmrhbl
BbIXOAa WHBepTOpa OT Npo60si BbLICOKOBO/bTHbIM PaspsAoOM KOTOPbIM OH
co3jaeT B MOMEHT nogxura ayru. lepea npumeHeHUeM Lenb 3awWmUTbl HYXXHO
ob6s3aTeNbHO aKTUBMPOBATD.

4.2 QYHKLUNA NPEABAPUTE/IbHOIO TOKA (AEXKYPHASA AYTA)

3Ta PyHKLMs HeobxoamnMa Ans ya06CTBa NO/b30BaHUS FOPesIKON B MOMEHT
nogxwura gyru. [o3BossieT HauMHaTb MPOLLECC CBapKM C MasiblX 3HAYEHWUM TOKa,
3HaYeHMe KOTOPOro TO/IbKO MOAJEepXMBaeT MPoLecc, HO He BHOCUT Cepbe3HbIX
BJIOXEHWI Tenaa v He NpoxuraeT usgenve. MoxHo npesBapuTeNbHO NOAOrpeThb
MeCcTo CBapkuy, B cCjay4dae pexuma KHonku TIG-4T. Mo ymonyaHmo
npeaBapuTesbHbi TOK [Pr.A] ycTaHOBNEH Ha ypoBeHb 20A. [opsaAoK U3MeHeHus
3HayYeHus 1601 GYHKL MK B TeKyLL,eM pexrme CBapkn cMoTpuTe B n.6.1
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4.3 PYHKLUMA NABHOIMO HAPACTAHUSA CBAPOYHOIO TOKA

ITa PyHKLMS KPOME SKOHOMUMU pecypca 3/71eKTpPoaa U B HEKOTOPOW CTeneHn
CaMoM ropesiky, Tak Xe Heobxoauma Ans yAo6CcTBa MO/b30BaHWA FOPENKOW.
YcTpaHsieT 06pa3oBaHMe Hayva/lbHOrO PacnieckMBaHWUA CBAapPOYHOM BaHHbI, a Tak
Xe 3a yCTaHOBJ/IEHHOe BpeMs MNJ1aBHOro HapacTaHus Toka [t.uP], B cayyae pexuma
KHOMKW TIG-2T, MOXHO TOYHO HABECTU FOPesiKY Ha HeEOBXOAMMOe MecTO CBapKH,
TaK Kak MecTo nogxura Ayrn B 0Ccob0 OTBETCTBEHHbIX M3Jenusix He Bcerza
Haxo4MTCA B MeCTe CBapKW, MM MOXHO Aaxe npeABapuTe/IbHO NOA0rpeTb MecTo
cBapku. o ymMon4aHUIO yCTaHOB/AEHO 1,0 cek. [MopAAoK U3MeHeHMA 3HayeHus
Mo60l GYyHKLUUK B TEKYLLEM pEXUME CBAPKM CMOTPUTE B M.6.1

4.4 DYHKUNA NTABHOIO CNAAAHUA CBAPOYHOIO TOKA

31a ¢dyHKUMs HeobxoauMa AN yAydlWeHWs npouecca 3aBapku KpaTepa,
obpasylowerocs noj fas/seHMEM OCHOBHOro paboyero Toka CBapOYHOW Ayru u
3TOT KpaTep SBASETCA 3apojbllieM AedeKkTOB CBApOYHOro LWBa, 3TO KpawHe
HeraTuBHoe sB/eHMe. [103TOMYy 3a yCTaHOB/EHHOe BpeMs MaBHOro CrnagaHus
Toka [t.dn] MoOXHO 3aBapuTb o06pa3oBaBlylCs pakoBuHY. [1o yMoayaHuto
yCTaHOB/IEHO 0,5 cek. [TopaA0K M3MeHeHUs 3HauYeHus tobon GyHKL MM B TeKyLLem
pexume CBapku cMOTpuUTe B M.6.1

4.5 QYHKLNA TOKA 3ABAPKU KPATEPA

3Ta dyHKLMSA HeobXxoaMMa ANA yYKa3aHUS YPOBHA 0 KOTOPOro cnafaeT ToK
Mo OKOHYaHUK NpoLiecca cBapku. Heobxoanm ans npoBeseHns 3aBapku kpaTepa B
cnyyae pexunma kHornku TIG-4T (Npy BTOPOM yAepXXaHUn KHOMKK Ha ropenke). o
YMO/NYaHMIO TOK 3aBapky KpaTepa YyCTaHOB/MEeH Ha ypoBeHb 20A. [lopajgok
M3MeHEeHWs 3HauyeHus Ntobon GyHKLMM B TeKylem pexume CBapki CMOTpuTe B
n.6.1

4.6 QYHKLNA CBAPKA UMIMY/IbCHbIM TOKOM

ITa PyHKUUS NnpegHa3HadveHa Ans obneryeHns KOHTPOJIS CBApOYHOro npoLecca
B MNPOCTPAHCTBEHHbIX MOJIOXKEHUAX OT/ZIMYHBIX OT HUXHEro, a TakXe Mnpu cBapke
LBEeTHbIX MeTa/I/loB. Bo3selcTBME NPONCXOAUT HEMOCPEACTBEHHO Ha NepemMeLunBaHne
pacn/siaBae€HHOro MeTa/siJla WBa, a 3TO B CBOKO o4Yepeab Ha CTabuIbHOCTb
¢dopmrpoBaHuMs WBa. B HEKOTOPOW CTeneHn 3aMeHsIeT ABUXEHUS PYKM CBApLLMKa NpH
cBapke, OCOBEHHO 3TO BaXHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax. Tak e YacTU4YHO
MPOUCXOAUT TMPUHYAUTE/IbHOE BO3AENCTBME HA MEPEHOC Kanau C MPUCaZOYHOM
MPOBOJIOKM B CBapoOuHyto BaHHy. OT NpaBM/IbHOCTM HAaCTPOMKM 33aBUCUT Popma U
Ka4yecCTBO CI)OpMVIpOBaHVIFl wBa, 4YTO YMEHbLUAET BEPOATHOCTb NOABJEHUA NOp WU
YMeHbLLAeT 3€PHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO YBE/IMYMBAET KPEMoCTb LUBA.
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Ans peanusauunm 3Tol QyHKLUMM B annapaTe HyXHO 3ajaTb TPW mapaMeTpa:
cuny nynabcauum [Po.P], yactoTy nysabcauum [Fr.P] n kosdduumneHT 3anosHeHus (Mam
«CKBaXHOCTb») [dut]. Mo ymonuaHuio cuna nyabcauum [Po.P] kak kaoueBon napameTp
HaxoauTcs B nosoxeHnn “OFF”, To ecTb GYHKLMS BbIKIOYEH], @ YacTOTa Ny/bCauum
[Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HayeHusx 10,0l M 50% cooTBETCTBEHHO. YTO6bI
BKJIIOUYNTDL PYHKLMIO JOCTATOYHO YCTAHOBUTL CUy Nyabcauuun [Po.P] bonble Hyns,
3TOT napameTp 3ajaeTca B MPOLEHTHOM BbIpaXeHWW OT TeKyl,ero OCHOBHOro
yCTaHOBJ/IEHHOIO CBAPOYHOr0 TOKA.

MpumMep: cBapka HeMAaBAWMMCS BOIbPPaMOBbIM 31EKTPOAOM ANAMETPOM 2MM,
yCTaHOBJ/IeHHOEe OCHOBHOE 3HayeHWe CBApPO4YHOrO0 TOKa COCTaBAseT 100A, a cuia
nyabcaumm [Po.P] = 30%, npm >Tom uyactota nyabcaumm [Fr.P] = 10,0ly u
«CKBaXHOCTb» [dut] = 50% No yMoYaHuio.

PesynbTaT: TOK 6yaeT nyabcupoBaTb OT 70A A0 130A C yvactoToh 10U,
UMMy bCbl By AYT UMETb paBHYto GOpPMyY MO aMNNTYAE, TaK U MO BPEMEHW.

MapameTp "CKBaXXHOCTbL" MO YMONYAHMIO YCTAHOBJ/IEH Ha 50%, NPV U3MEeHEeHUU
3TOr0 3Ha4YeHMs BHOCUT ACMMMETPUIO MeXAY BpeMeHeM WMMy/abca ToKa W
BpemMeHeM "naysbl" Toka:

no YMON4YaHUIO

"ckBaxHocTh" [dut] = 50% "ckBaXkHoCTh" [dut] = 20% "ckBaxHOCTL" [dut] = 70%
LA LA LA|
| I Iac%lsc%| I ﬁ 80% ﬂ | | 70% |Z=:°.| L
o o
t,cek t,cek t,cex

AnnapaTt npu 3TOM BbICUMTAET TaK, Y4TO MPU COXPAHEHWUM 3aA4aHHOM PasHULbI
MMMy/IbCOB, ByAeT NoAAEPXKMBATLCA CPEAHUN YPOBEHb TOKa BO BPEMS CBAPOYHOroO
npouecca Ha ypOBHe YCTaHOBJ/IEHHONO OCHOBHOIrO 3HayeHMs CBApPOYHOro TOKa
100A (Kak v 6b1210 33,aHHO), COOTBETCTBEHHO W TEM/I0B/IOXEHWE B CBAPOYHbIN LIOB
byseT Ha ypoBHe Tex Xe 100A, HO CTabuWAbHOCTb CBAapOYHOrO npouecca U
nepemellnBaHMe CBAPOYHOW BaHHbI U3MEHUTbCS. DTO OYEHb BaXXHOE YC/10BUE AS
TOYHOM OLEHKM MOJIb30BATE/NEM KOJMYECTBA W3MEHEHWUsI TEerJsIOB/OXEHUS B
CBApOYHYIO BaHHYO, Hampumep: CpaBHUBasi C APYrMM OCHOBHbIM TOkOM 6e3
MMMYIbCHOMO PeXMMa.

JlaHHble NMapameTpbl YCTaHaBAMBAIOTCS B Pas3J/IMUHbIX CUTyaLMUAX MO-pasHOMY,
corniacHo TpeboBaHMsAM cBapLymka. MNopsaAoK U3MeHeHUs 3HaYeHnst tobol GyHKLMM B
TekyLiem pexunmMe CBapku CMOTpuTe B M.6.1
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5. MOJIYABTOMATUYECKASA CBAPKA (MA «MIG/MAG»)

BHumMaHue! B kauvecTBe 3alMTHOroO rasa npuUMeHAETCA MNpU CBapke YEPHbIX

MeTa/lIoB B NPOCTENLIEM Cay4ae yraekucabin ras "CO2", a npu cBapke afloMUHKSA

TONbKO WMHEpTHble rasbl TMMa aproH "Ar", wHorga goporoun reaun "He", kak

a/bTepHaTUBa AN HepXaBellWMX W BbICOKOJErMPOBaHHbIX CTanel 4acTo

NPUMEHAIOTCA  CMecn B pasaumyHbix  nponopumax  "80%Ar+20%CO2".

Mcnonb3oBaHue Apyrvx rasoB TOJ/bKO MO COr/jacoBaHUIO C MpPoOu3BOAUTENEM

obopygoBaHus.

BHumaHue! Tak kak B annapaTe NpuvMeHeH CTaHAapTHbIK pasbém KZ-2 Tuna

"EBPO" ans ropesiku, To B NOC/EAYIOWEM MOXHO NpMobpecTu ropesiky no cBoemy

YCMOTpPEHMIO.

Mopsaaok NoAroToBkM K paboTe Npu cBapke CNJ/IOWHOM NPOBOJIOKOMN:

- YCT@HOBUTb WMCTOYHWMK Ha OCHOBaHWE MexaHW3Ma NojAayn MpPOBOJIOKU, AN
Nyyllen XecTkocT obxBaTUTe W 3aTAHWTE PeMHEeM WMCTOYHMK U OCHOBAaHWe
(4epes oTBepCTUS B BUAe Lenei no 6okam MCTOYHMKA). PeMeHb nocTaBaseTcs B
KOMMeKTe;

- NOAKNOUNTb Kabenb ynpaBneHus 18 ot 6710ka Nogayumn NpoBOIOKM K pasbEMy Ha
3aZiHeM NaHeNn NCTOYHUKS;

- BCTaBUTb Kabenb «Macca» B rHe340 UCTOYHMKA B «—»;

- NPUCOEAUHUTB Kabenb «Macca» K U3AeNNI0;

- lWITeKep CMI0BOro Toka 14 6/10Kka nMoAayv NPoOBOJIOKN MPUCOEAUHNUTL K THE3AY
NCTOYHMKAE A «+»;

- MPUCOEANHUTD WM NPUKPYTUTL AO YNopa CBapO4YHYIO MNOJyaBTOMAaTUYeCKYHo
ropesiKy K rHe3y 13 Ha 610ke nogayun NpoBOIOKY;

- YCTaQHOBUTb peAyKTOp Ha rasosbl 6annoH ¢ 3awunTHbiM rasom "CO2" wnaum
"Ar+CO2";

- MOAK/MOUYNTL ra30BbIM LWIAHT K peAyKTopy rasoBoro 6ansoHa u wryuepy 18 Ha
3aiHel naHenn 610ka NoAa4m NPOBOIOKY;

- OTKPbITb KpaH razoBoro 6an10Ha, NpoBEPUTL FEPMETUYHOCTb;

- NOAK/IOYUTL ceTeBOM Kabenb MCTOUYHMKA K CETU NMUTaHUS;
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- CeTeBOM BbIK/ItOYaTe/Ib 19 Ha 33 HeW NaHe M UCTOYHUKA NepeBecTH B MOJI0XEHWe
«BK/J»;

- C nomoLlblo KHOMkM 6 yctaHosuTe pexxum ceapku MNMA «MIG/MAG», pexumsl
nepeK/toYaoTCA NO KPYry;

- C NOMOLL,bIO KHOMOK 3 YCTaHOBUTE HEObX0AMMOe HanpsixXeHue CBapKK;

- YCTaHOBWTb KaTYLUKY C MPOBOJIOKOM He06X0AMMOro AnameTpa;

- NOAHATb BBEPX KOPOMBbIC/10 MPUXMMHOIO PO/INKS;

- 3aBeCcTU CBOGOAHbIN KOHeL, MPOBOJIOKM Yepes BXOAHOW KaHa/ 15 B CBApPOYHYIO
ropesky;

- ONYCTUTb M 3aXKaTb CBAPOYHYIO NMPOBOJIOKY MEXAY POMKaMU, YCUaMe NpuXKaTuUs

PO/IMKOB HaMWCaHO Ha MJIAaCTUKOBOWM pyyKe, eCNM HEeT OMfbiTa TO W3Ha4yaNbHO

YyCTaHOBUTb Ha CpesHee NosoXeHue (3TO NPUMEPHO 3);

C MOMOLLbIO KHOMOK 11 YCTaHOBUTE HEOHXOAMMYIO CKOPOCTb MOAA4YM NPOBOJIOKY;

- C MOMOLbIO KHOMKW 12 TMpPOTAHYTb MPOBOJIOKY Yepe3 BeCb KaHaa W
OTpery/Mpymte OKOHYaTe/bHOe YyCW/AMe MpUXaTUS  POJIMKOB  COMIAcHO
pPeKoOMeHAaLMN Mo NPOBeAEHWIO MOJlyaBTOMATUYECKOM CBapKu, Mpu 3TOM
obpaTute ocoboe BHMMaHME Ha ycuaMe 3axaTua TOPMO3a KaTyLIKW, KaTyLlkKa
AomkHa 661Tb MMHVMAJIbHO-HEOBXO/AMMO 3axata 1 nerko BpalatbCs, HO
CaMOonNpOU3BO/IbHOIrO PaCKPyUMBaHMA He J0/IKHO HabloAaTbCs;

- Npu HeobxoAMMOCTM MOXHO peryanMpoBaTb [AOMOAHUTE/bHble  YyHKLUK
CBapOYHOro npoLecca Ha MCTOYHMKe M 610Ke nogayn NpoBOJIOKM, MOPAAOK
M3MeHeHMsa cMoTpUTe B N.6.1

He 3abbiBaniTe 0 mogaye 3alMTHOrO rasa, A/19 NPOBEPKM €ro Haanuma B

KaHase ropesku npeAycMOTPeHa KHOMKa 10, B MOMEHT HaxaTus KOTOpOM

npososoka He nogaetca. Ecav Bbl HOBMYOK M HeT onbiTa B YyCTaHOBKe

ONTUMANBLHOrO JaBNAEeHWUS ANS CBAapKM KOHKPETHOro W3Aenus, TO Ha rMepBbli

MOMEHT JaB/ieHMe rasa MOXHO YCTaHOBUTb 6o/iblue ONTMMasbHOro 3HaveHus

~0,2MTla, 3T0 Mas0 NOBAMAET Ha NPOLLECC, /LB YBEIMYNTCA Pacxos 3alUTHOro

rasa. Ho B Oyaywem aAna  3KOHOMUWM  PYyKOBOACTBYMTeCb  0obWmMM

pekoMeHAauMAMU ANA NPoBeeHNa CBapoyHbIX paboT noayaBToMaTamu. Tak e

HayMHaNTe Co CpeZHEro 3HaYeHNst CKOPOCTW NOAaYvun NPoBOIOKK (~6,0...8,0 M/MUH)

M CpeAHero HanpsbkeHWss Ha WcTodHuke (~19B) npu nobom  pguameTtpe

ycTaHoBAeHHON npoBosokn (Po,6...1,2MM), MOXET He ONTMMa/IbHO, HO annapaT

AO/MKEH yxXe BapuTb. Y10 6bl A06MTbCA Ayywero pesyabTaTa, HYXHO

peryanpoBaTb HanpsXXeHMe Ha MCTOYHWMKE KHOMKaMWU 3 M CKOPOCTb MOAauu

MPOBOJIOKM KHOMKaMM 11 Ha 610ke nogaun cornacHo obuwmm pekomeHAaumsaM no

npoBeAeHWIO CBapOYHOro npolecca nosyaBTromatamu. NoMHUTE, ANs KaxAoro

KOHKPEeTHOro C/ly4as 3T1 napameTpbl pasHble.
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5.1 LUK/ CBAPOYHOIO NMPOLLECCA - MIG/MAG - 2T
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MopsAOK M3MEHeHMs 3HaYeHUs 060N PyHKL MM cMOTpUTe B M.6.1

5.1.1 QYHKLUWNA KHOMKW HA TOPEJIKE - 2T

MpyMeHsieTCA Npu CBapke KOPOTKMX W CPeAHen ANMHHbI WBoB. DyHKLMSA
3aK/ll04aeTCca B CAejyloWwemM: MpU  HaXaTuM KHOMKW Ha ropesike CUrHan
ynpasaeHus noctynaet B 610k ynpaBsieHusi, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMS npea-
NpoAYyBKW ra3oM 30Hbl cBapku 3a Bpems [t.Pr] (oTkpbiBaeTca knanaH rasa), ganee
NnoAaeTca CUrHaA Ha BKJ/OYEHME UCTOYHMKA U ABUratens nogadm nposonokun. C
3TOr0 MOMEHTa HayMHaeTCst npouecc CBapku, OAHOBpeMeHHO oTpabaTbiBaeTcs
bYHKLMA NNaBHOMO BbIXOAQ HA PeXMM CBapku 3a Bpems [t.UuP], a Tak xe moryT
oTpabaTbiBaTbCsi AOMONHUTE/IbHbIE GYHKLUKU (HanpuMep WMMYJ/bCHBIN PexXumM,
NnoApPO6HO KOTOPbLIN PAaCCMOTPUM B C/IeAYIOLWMNX NYHKTaX), BC& 3TO COMMACHO LKA
CBApOYHOIro npotiecca NpmMBeeHHOro Ha Lukaorpamme n.5.1. lMocne oTnyckaHus
KHOMKW, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMA NAABHOMO CNaZaHUs TOKA M CKOPOCTM Nogaun
npoBosokn 3a Bpemsa [t.dn], 3aTeM WCTOYHMK BbikItOYaeTcs. [Janee
oTpabaTbiBaeTca GyHKLMS NOCAe-MPOAYBKU ra3oM 30HbI CBapkW 3a Bpems [t.Po] (c
3a/ep>KKOW 3aKpbIBaeTCA KaanaH rasa).
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5.2 LUK/ CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - MIG/MAG - 4T
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MopsAOK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 6o PyHKL UM cMOTpUTe B N.6.1

5.2.1 QYHKLNA KHOMKWU HA TOPEJIKE - 4T n _4T

a) MMPOBOM CTaHAAPT pexXuma KHOMKK - 4T

6) anbTepHATUBHBIV PEXUM KHOMKM - _4T
MpumeHseTcs Npu cBapke ANMHHbIX WBOB. QyHKL WS 3aKNl04aeTCst B Ce Yol eMm:
npy NepBOM HaXaTUK KHOMKM Ha ropesike CUrHan ynpaBieHus noctynaet B 610k
ynpaeneHus, oTpabaTbiBaeTcs yHKUMA Npea-npoAyBKM Fa3oM 30Hbl CBapku
(oTKpbIBaETCA KNANaH rasa), Noc/ie NepBoro OTNyCcKaHUA KHOMKM NOAAeTCA CUrHa
Ha BKJ/IlOYEHME UCTOYHMKA W ABuraTens nogauvm npososokun. C 3Toro MomeHTa
HauYMHaeTCs NpoLecc CBapku, O4HOBPeMeHHO oTpabaTbiBaeTcst GyHKL WS NJIABHOIrO
BbIXOZa Ha peXum cBapku 3a Bpems [t.UP], a Tak xe moryT oTpabaTbiBaThbCA
AONONHUTENbHbIE GYHKLMUM (HaNnpUMEp UMMY/IbCHBIN PeXUM, NOAPO6HO KOTOPbIV
paccMOTpUM B C/eAYIOWMX MyHKTax), BCE 3TO COr/MacHO LMK/ CBapOYHOro
npouecca MpuBEAEHHOro Ha uukaorpamme n.5.2. [locsie BTOPOro HaXatus
KHOMKW Ha ropeske, oTpabaTbiBaeTca GyHKLMA NNAaBHOMO CNaZaHUs HanpsXXeHUs
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M CKOPOCTU MOZayu MpOBOJIOKM 3a BpeMms [t.dn], 3aTeM UCTOYHWMK BbIK/IIOYAETCS.
Mocne BTOpOro oTnyckaHuA KHOMKK oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMSA NOC/Ae-NPOAYBKM
ra3oM 30Hbl CBapkM 3a BpeMms [t.Po] (c 3agepKKoM 3aKpbiBaeTCa KaanaH rasa).

B anbTepHaTMBHOM pexume KHOMKK _4T, NponyckaeT BTOPOM TakT (nepsoe
OTNyCKaHWe KHOMKW), 3TUM M OTANYAEeTCA OT MUPOBOro CTaHAapTa 4T. [NoscHuM,
TO eCcTb cucTemMa He >XJAeT NepBOro OTNYCKaHWUA KHOMKM Ha ropeinke, a
MOMEHTa/IbHO nocae oTPaboTKM GyHKL MM Npes-NpoAYyBKM Fa30M 30HbI CBapKM 3a
Bpems [t.Pr] HaumHaeT npouecc nogxura Ayrm - 3TO aHaJIOMMYHO KakK B pexumMe
KHonkw 2T. [pn 3TOM Noc/ie NepBOro OTNyCKaHUA NPoL,ecC CBapku NPOA0/IXKaeTCs
6e3 M3MeHeHUN. JlaHHbIA pexum npegocTaBaseTca komnaHuer MATOH kak
HOHYCHbBIN, UCMNO/Ib30BaTb TONLKO MO XEeNaHWIo, Tak Kak OoH 6osee MpuBbIYeH C
TOYKM 3peHusi Oosiee YaCTOro MCMO/Ab30BaHUS KAMeHTamu pexuma 2T B
KJ1)aCCMYECKMX MNOJTlyaBTOMATax, COOTBETCTBEHHO 60/1ee MHTYUTUBHO MOHSATEH.

5.3 OYHKUUA NPEA-NPOAYBKU 3ALLUTHBIM FA30M

3Ta dyHKLMA HeobxoAnMa ANA 3alUTbl 30HbI CBapKW OT BPeAHOro BAUAHUS
aTMochepHOro BO3jyxa M 3aK/4aeTcs B NpejBapuUTe/ibHOM MPOAYBKe 30HbI
CBapKW 3al4MTHLIM ra3oM nepej 3axuraHvem CBapoyHon Ayru. Mo ymonyaHuio
BpemMsa npeA-npoaysku [t.Pr] ycTaHOBAEHO Ha 3HayeHWe 0,5 ceK, 3TO 3HayeHue
MOXHO B /1106011 MOMEHT U3MEHUTL MO CBOEMY YCMOTPeHMto. [opagoK n3MeHeHus
3HaYyeHMa nobon PyHKLMM B Tekyllem pexume CBapkum cMoTpute B Mn.6.1.
Ncnonb3oBaTb NpaBbivi MHAMKATOP 610Ka NOAaun MPOBOIOKM.

5.4 OYHKL A NJTABHOMO HAPACTAHUA CKOPOCTU NOAAYU MPOBOJIOKU

3Ta ¢yHKUMA HeobxoAMMa ANS MNABHOrO BbIXOAA Ha PeXWM CBapku 3a
ycTaHoB/eHHoe BpeMs [t.UP], 4TO yMeHblUaeT pacnieckMBaHe CBapOYHOW BaHHbI
M pasbpbiarMBaHMe B MOMEHT MOAXMra, Korga MNpoOBO/IOKA el é XOJ0AHas.
YBennyeHHoe Bpems MJ1aBHOrO BbIXOAa MPUMEHAETCA ANA  Ha4vajbHOro
$OpMMPOBAHMSA BaHHBI.

BHUMAHMUE! Yem 6Gosblue BpeMs HapacTaHWA - TEM MeEHblUe Haya/bHblA
npoBap, MO3TOMY NPVMEHSETCH TO/IbKO ANS CPEAHUX U AJIMHHBIX WBOB. Mo 3TON
MpUYMHe He yBeM4MBaTb BpeMs Honee 0,1 cek Npu cBapke NpuMXBaTKamu U T.1..

Mo yMonyaHuio BpeMs BbIXOAa YCTAaHOB/IEHO 0,1 C€K, TO eCTb pakTUyecku
BblK/Il04eHO. [TopsAAO0K M3MeHeHUs 3HaYeHMs Nt060M GYHKLMKN B TEKYLLEM pexmme
CBapku cmoTpuTe B n.6.1. Mcnonb3oBaTb npaBbil MHAMKaTOp 6710Ka noAauu
NPOBOJIOKMW.
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5.5 QYHKUUNA CNAAAHNA HANPAXXEHNA B KOHLLE CBAPKU

3Ta dyHKLUMS NpeHa3HayYeHa A5 NAaBHOM 3aBapku KpaTepa obpasytoLierocs
B CBApPOYHOWM BaHHE MOA AeWCTBMEM 3/1EKTPOMArHUTHOIO AyTbs S/1E€KTPUYECKON
AYrOM U B NOCAEAYIOLLEM ABASIOWMUNACA UCTOYHUKOM AedeKTOB CBAPOYHOrO LIBA.
CurHanom K Havany GyHKLMM ABAAETCH OTMYCKaHWe KHOMKM Ha ropesike B KOHLLe
npouecca CBapku, Npv 3TOM ABUXEHWE rOpPesiKM HeobXoAMMO MpeKkpaTUTb W
3aBapuBaTb CMajaloLWMM HAMpsi)XeHWEM IMKY (3TO M eCTb KpaTep) B CBAPOYHOM
wee. 3a pery/sMpoBaHue MNJaBHOCTU 3TOrO MpoLecca oTBeYaeT BpeMs CnajaHus
HanpsxkeHus [t.dn] KaKk B UCTOYHMKE, TaK M BpeMs CMajaHus CKOPOCTM MoZauu
npososioku [t.dn] mexaHusMa nogauu. Ans KoppekTHOW paboTbl 3TU 3HaYeHus
AO/MKHbI coBrnagatb. Mo ymonyaHutio oba yCTaHOBAEHbl HA 0,1CeK, TO ecTb
baKTUYeCKn B COCTOSTHUM BbIK/IHOYEHO. DTO 3HAUYEHME MOXHO U3MEHSATL MO CBOEMY
YCMOTpPEHWIo, MOPAAOK M3MeHeHUss CMoTpuTe B M.6.1. Mcnosb3oBaTb J/1eBbI
MHAMKATOP UCTOYHWMKA W MpaBblvi MHAMKATOP 6/10ka MoAa4um MPOBOIOKM.

5.6 YHKL A NOCNE-NPOAYBKU 3ALLUTHLIM FA3BOM

JTa ¢yHKLUMA 3aK/II0YaeTCs B MOC/ieAyiolwen npoAyBKe 30Hbl CBapKu
3alMTHBIM Ta3oM MoCae MOracaHuWs CBAapOYHOM AYyrM, TaKk Kak packajeHHas
CBapoyYHas BaHHA ewWweé HekoTopoe Bpems 6OouTcA BpeAHOro  BAUSHUS
atmocdepHoro Bo3ayxa. [lo ymonuaHuio Bpema nocse-npoaysku [t.Po]
YyCTQHOB/IEHO Ha 3HayeHWe 1,5 CeK, 3TO 3Ha4yeHue MOXHO B 1to6oN MOMeHT
M3MEeHWUTb MO CBOeMy YCMOTpeHuto. [opsfoK M3MeHeHWUs 3HayeHus stobom
bYyHKUMM B TekylleM pexume cBapku cMoTpute B n.6.1. Mcnosnb3oBaTb /1eBbin
MHAMKATOP UCTOYHWMKA W NPaBbli MHAMKATOP 610Ka MoAayuu NPOBOIOKM.

5.7 OYHKL A CBAPKA UMNY/IbCHbIM HANPA>XEHMEM

3Ta ¢yHKUMA npesgHasHayeHa AN obneryeHMs KOHTPOAS CBAPOYHOrO
npouecca B MPOCTPAHCTBEHHbIX MNOJIOXEHMAX OT/IMYHBIX OT HUXHEro, a Takxe npu
CBapKe LUBETHbIX MeTannoB. Bo3zgencrtsve MNpoOMCXOAUT HENOCPeACTBEHHO Ha
nepemMeluMBaHMe pacrn/iaB/leHHOro MeTa/la LWBa, MO3TOMY BO3AENCTBYeT B
nepeylo ouyepedb Ha ¢opmy wWwBa. A Takxke MNPOUCXOAUT MNPUHYAUTENbHOE
BO3/e/CTBME Ha MepeHOC Kamn/nm B CBAapPOYHYIO BaHHY, 3TO B CBOIO oyepeib Ha
ctabunbHocTb npouecca. Kak M B Apyrux BuAax CBapku, 3TOT npouecc B
HEeKOTOPOW CTemneHu 3aMeHseT ABUXEHUA PyKN CBapLLMKa, 0COBeHHO 3TO BaXKHO B
TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT NPaBU/ILHOCTN HACTPOMKM Kpome GOPMbl 3aBUCUT U
KayecTBO GOPMMPOBAHUSA LIBA, YTO YMEHbLUAET BEPOATHOCTb MOSIBJEHUSA MOP U
YMeHbLUAeT 3epHUCTOCTb CTPYKTYPSI, @ 3TO yBE/IMYMBAET KPenoCTb WBa.

Jns peannsaumm 3T7oM GyHKLUM Ha UCTOYHMKE HY)XXHO 334aTb TPU NapameTpa:
cnny nynbcauum [Po.P], yactoty nysabcauum [Fr.P] u kosdduuymeHT 3anonHeHuns
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(nnn «ckBaxkHocTb») [dut]. Mo ymonuyaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBol
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nyabcauum [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HauyeHusx 200y u 50%
COOTBETCTBEHHO.  YT0OblI BK/AOUMTH GYHKLMIO AOCTATOYHO YCTAHOBUTb CUJY
nyabcaumm [Po.P] 6onblue Hyns, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B MPOLLEHTHOM
BbIpaXeHUM OT TeKYLL,ero OCHOBHOMO YCTaHOBJ/IEHHOIO CBAPOYHOI0 HaMpPsXeHuUs.

Mpumep: cBapka MPOBOJOKON 0,8MM, YCTaHOB/IEHHas CKOPOCTb MNoAayn
MPOBO/IOKM 5,5 M/MWH, YCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3Ha4YeHMWe CBapPOYHOro HamnpsXeHus
coctasaseT 18V, a cuna nyabcaumm [Po.P] = 20%, npu 3ToM YyacToTa nyascauum [Fr.P]
=20l 1 «ckBaxxHoCTb» [dut] = 50% No ymoa4aHuio.

Pe3ynbTaT: HanpsxeHWe MUCTOYHMKA BysgeT nynbcnpoBaTb OT 14,4V A0 21,6V C
yactoTol 200, UMMYAbCbl ByAyT MMeTb paBHyto $OpMy MO amnauTyAe, Tak U Mo
BpeMeHMU.

MapameTp "CKBaXHOCTbL" NO YMONYAHMIO YCTaHOB/EH Ha 50%, Npu U3MeHeHnn
3TOro 3Ha4YeHUsI BHOCUT aCUMMETPUIO MEXAY BPEMEHEM UMMY/IbCa HAaNPsSXXeHUS U
BpemMeHeM "nay3bl" HanpsXeHns:

no ymMoN4aHuto

"ckBaxHOCTL" [dut] = 50% "ckBaxkHocTb" [dut] = 20% "ckBaxHocTh" [dut] = 70%
uvf UV, uv
| 50% | 50% H 80% ﬂ LI 0% |§ l I—
[N Ll
t,c.e-n_( t,l:;l_c t,c;

Annapat npu 3TOM BbiCYMTaET TaK, YTO CPeAHWUIA YPOBEHb HanpsXeHUs BO
BpPeMs CBapo4yHOro npouecca byseT Ha ypoBHe YCTaHOB/NIEHHOIO OCHOBHOIO
3Ha4YeHnA cBapo4Horo Hanpsxenuns 18V (kak 1 66110 3aaHHO), COOTBETCTBEHHO U
Ten0B/IOXEeHWe B CBAPOYHbI LWOB ByeT Ha ypoBHe Tex xe 18V, Ho cTabunbHocTb
CBapOYHOro NpoLecca, NepeMeLLBaHNe CBAPOYHOM BaHHbI U NPOBAp M3MEHSATLCS.
OTO OYeHb BaXHOe YC/IOBME A/19 TOYHOW OLE€HKWM MO/JIb30BaTesleM KO/IMYecTBa
M3MeHeHMs Ten/IoB/OXEHUA B CBAapOYHYIO BaHHYlO, Hamnpumep, cCpaBHMBas C
APYrvM OCHOBHbIM HanpsxeHnem 6e3 UMMy IbCHOro pexmMa.

Ecam cTtomT 3aga4a MMEHHO YMeHbLINTb TeNN0B/IOXEHWE B LLIOB, C MOMOLLbIO
MMMYNbCHOFO pexuMma, Hanpumep npu cBapke TOHKMX MeTasi0B, TO 40CTaTOYHO
yMeHbLaTb, CTaHAAPTHbIM CMOCOOOM, OCHOBHOE HamnpsXXeHWe UCTOYHMKA, Mpu
3TOM  aMnAUTyAa WMNy/bCOB U Mays, YyCTaHOBJIEHHble paHee, 6yAyT
aBTOMaTM4YeCKM MNOACTpaMBaTbCs MOJ 3TO HamnpskeHWe, COOTBETCTBEHHO
nosnb3oBaTtesb  byAeT 4YeTKO MOHWMaTb, HACKO/bKO YMEHbLMWA Tekyliee
Ten/I0B/IOXEHWe B LWOB MO CPABHEHMIO C NpeAblAyLNM PeXnMOM, OJHOBPEMEHHO
MeHsiA B 10601 KOMBUHALMKN CUAY U «CKBAXHOCTb» MMMY/IbCOB AJS MOJYyYeHUSs
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HYXHOro npouecca. 3ajaya 3Ta He MNpocTas, Tak Kak peryavpyloTcs cpasy
HeCKO0/IbKO NapameTpoB.

JlaHHble NapameTpbl YyCTaHaBAMBAIOTCS B Pa3/IMYHBIX CUTyaLMAX NO-pasHOMY,
cornacHo TpeboBaHusiM cBapuwmka. opsaok M3MeHeHUs 3HayveHus sbon
bYHKLWUM B TeKyLLLEM peXUMe CBapKu CMOTpUTE B M.6.1.

6. BbIEOP 1 HACTPOMKA OYHKLINIA ANMAPATA

Ecam He HaxuMmaTb KHOMKM Ha nepejHeW naHenu, annapaTt BbIBOAWT Ha
UMPpPoOBON MHAMKATOP C JIeBOM CTOPOHbI 3Ha4YeHWe OCHOBHOro napameTpa
TeKyLLero pexuma csapku:

1) B pexume PZAC "MMA” — cBapOYHbIN TOK;
2) B pexxume APT “TIG"” — cBapOYHbIN TOK;
3) B pexxume MNA “MIG/MAG"” — cBapo4HOe HanpsXeHue.

A Ha UMPPOBOM MHAMKATOPE C NPaBoOM CTOPOHbI B pexume MA "MIG/MAG”
BbIBOAMUTCA 3Ha4YE€HNE CKOPOCTM NoJaum NPOBOIOKM B "M/MUH".

KHonka 5 Ha nepejHer naHesnu anmnapata oTBevaeT 3a Bblbop yHKLMK
MCTOYHMKA, B TEKYLLEM pexume CBapKW, a KHOMKa 9 3a Bblbop dyHkuumM Baoka
nogauu B pexxume MIG/MAG, 3To 6yaem paccmaTpmBaThb B M.6.1.

KHonka 6 Ha nepezHel naHesM annapaTa OTBeYaeT 3a BbI6Op pexvma cBapky,
310 bysem paccmaTpuBaTth B N.6.2.

KHonku 3 Ha nepeAHel naHe/IM UCTOYHMKA OTBEYAIOT 33 U3MEHEHME TeKyLLero
3HayYeHMs Ha LMPPOBOM MHAMKATOPE C IEBON CTOPOHDI.

KHonkn 11 Ha nepesgHei naHenn 610ka Nojayn OTBeYalOT 33 U3MeHeHwWe
TeKyLLero 3Ha4eH1s Ha LMPPOBOM UHAMKATOPE C MPaBON CTOPOHDI.

6.1 MEPEKJIKOYEHUE HA HEOBXO AUMYIO OYHKLUIKO
Ecav B annapaTe ycTaHOB/IEHA cMCTEMA 3alMUTbl OT HECAHKLMOHUMPOBAHHOIO
A0CTYyNna K MeHI0 GYHKLMWM, TO MPU HaXaTUM Ha KHOMKY 5§ Ha WMCTOYHUKE Ha
WHAMKATOpPE C/eBa He MPOMUCXOAUT HUKAKMX WM3MEHEHMM, TO eCTb 3Ta KHOMKa
3abnokupoBaHa. Ytobbl pa3bsokmpoBaTb HEOH6XOAMMO yzepxaTb €€ B HaXaTom
cocTosiHun bonee 3,5 cekyHa. Mpu pa3baoknpoBaHUM Ha MHAMKATOP BbiBEAETCS
rOpU30HTa/IbHble MOJIOCHI yKa3blBatlolwme O pas3bioKMPOBaHUN MeHIO PYHKLUN.
Mocne ycnewHoro pas6/ioOKMPOBaHUS MPU HaXaTUM KHOMKM § Ha LMppoBon
WHAMKATOP BbIBOAWUTCS rpaduyeckoe HasBaHWe TeKylen yHKLUU UCTOYHMKA
MUTaHMA CBAPOYHOW AYrW 1 NMOKA YAEPXKMBAETCS B HAXATOM COCTOSIHUM, TO MOXHO
paccmaTpuBaTb. [locne OTMycKaHWsi KHOMKM Ha 3KPaH BbIBOAUTCA Tekyliee
3HayYeHWe 3TOM PYHKLWM, KOTOPOE C MOMOLLbIO KHOMOK 3 MOXHO WM3MeHUTb B
MeHbLUYI0 MAn 6o/bluyto CTOPOHY. lMpu BbICTPOM HaxaTuM M OTMYyCKaHWM Ha
KHOMKY 5 MOXHO NepeK/Ito4aTbCs Ha ceaytolyto GyHKLMIO MO KPYry.
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BHumaHue! Ecan yaepxuBaTb kHOMKy 5 6osblie 10 cek, To Ha Tabno nosBuTCA
obpaTHbIM OTCYeT 333...222...111..., HY)XHO OTNYCTUTb KHOMKY O UCTeYeHWUs 3TO
BPeMeHW, 4Tobbl He cOpPOCUTL BCe HACTPOMKM AaHHOIO pexuma K CTaHAapTHbIM
3aBogckmM. 3Ty 3agavy bysem paccmaTpuBaTth B M.6.3.

AHaNoOrM4yHo, MpW HaxaTUM KHOMKWM 9 Ha LUPPOBOA WMHAMKATOP cCnpasa
BbIBOAUTCS rpadnyeckoe HasBaHue Tekylen GyHKLnm 6a1oka nogaym NpoBOIOKM.
C NOMOLLbIO KHOMOK 11 MOXHO U3MEHUTb B MEHbLLUYHO UK 60/bLLYIO CTOPOHY.

Ecan meHio 3a6710kMpOBaHO, KakK U B C/ly4ae C MeHI0 GYHKL UM Ha UCTOYHUKE -
A,0CTaTOYHO YA epxaTb 3Ty KHOMKy bonee 3,5 cek

6.2 MEPEK/IFOYEHUE HA HEOBXOMMbI PEXXUM CBAPKM
Jns Bbibopa HeobxoAMMOro pexuma CBapku HaxXmuTe KHonky 6. Pexwumbl
nepekJIYaloTCs Mo KPyry, 3To BUAHO N0 IaMMNOYKaM 4 Ha NepejHel naHenu.

6.3 CEPOC HACTPOEK BCEX OYHKL UM TEKYLLErO PEXXUMA CBAPKU

MoryT npoucxoauTb CUTyaLuW, KOrAa HACTPOMKM B amnnapaTe HecKo/bKo
3anyTanu nosb3oBatens. Ans Toro 4to 6bl COPOCUTL 3HAYEHWUs HACTpPoeK K
CTaHZAAPTHBIM 33aBOACKMM HEODOXOAMMO MPUMEHATb Ty Xe KHOMKy 5§ KoTopas
MCMOb3yeTCs A4/ BXOAA B MeHI0 OyHKLMIN. Ecam ycTaHOBNEHa cncTeMa 3aluThl
OT HECAHKLLMOHMPOBAHHOMO A0CTYNa K MEHIO GYHKLWIA, TO NPWU HAXATMUM HA KHOMKY
5 Ha UCTOYHUKE Ha UHAUKATOPE CneBa He NMPOUCXOAUT HUKAKUX VI3MEHeHI/II\/‘I, TO
€CTb 3Ta KHomMKa 3aba1okmnpoBaHa. YTobbl pa3biokmpoBaTe HeOOX0AMMO yaepxKaTb
€€ B HAaXATOM COCTOsIHWUM 6oee 3,5 cekyHA. MNpu pa3baoknpoBaHnu Ha MHAMKATOP
BbIBeAETCH FOPU3OHTa/IbHbIe MOJIOCHI yKa3blBaloWMe O pa3boKMpoOBaHUM MeEHIO
byHKL M.

Mocne ycnewHoro pa3baokupoBaHus, AN cbpoca HacTPoeK AO0CTAaTOYHO
yAEpPXUBaTb HEMNPEPLIBHO KHOMKY 5 6oblie 10 cek. Ha Tab10 HauHeTcs 06paTHbIN
OTCYeT 333...222...111 U NPU JOCTUXEHNM "000" BCE HACTPOMKM TEKYLLErO PEXMUMA
cBapku byayT obHOBNEHbI Ha 3aBogckue. Ans cbpoca Bcex HACTpoek annapaTa,
HY>XHO MpoAenaTb 3Ty OMepaLuio A/ KaXA0ro pexuMa oTAe/IbHO, 3TO CAeNaHo
AN ypobcrtea, uTobbl He COPOCUTL WHAMBUMAYANAbHO HACTPOEHHble paHee
no/ib30BaTe/IeM BTOpPbIE A1Ba PEXUMA.

7. OBLLUN CMNCOK N NOCNIEAOBATE/NIBHOCTb OYHKLUN

Pexum capku PAC *“MMA"”

0) [-1-] - ocHoBHOW oTo6paaembii napameTp TOK = goA (Mo yMoa4aHuio)
a) 15 ... 315A (war nsmeHeHus 1A) ana NMNCAN-315P
6) 19 ... 400A (war nsmeHeHus 1A) ana NMNCU-400P

MATOH NCWU-cepus P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/MAG - 32 -



1) [H.St] cnna «"opsivero ctapta» = 40% (N0 yMO/14aHMIO)
a) o[OFF] ... 200% (war nameHeHus 1%)
2) [t.HS] Bpemsa «l"opsayero ctapTa» = 0,3 cek (M0 yMO/4aHMIO)
Q) 0,1 ... 1,0CeK (Lar U3IMEHEHMS 0,1CeK)
3) [Ar.F] cuna «@opcaxa ayrm» = 40% (Mo yMoAYaHUIo)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHus 1%)
4) [U.AF] ypoBeHb cpabaTbiBaHus «Popcaxa Ayru» = 12V (No yMoa4YaHuIo)
a) 9...18V (war nameHeHusa 1V)
5) [BAH] Hak/10H BO/IbTAaMMNEPHOM XapakTepUCTMKM = 1,4V/A (No ymon4aHuIo)
a) 0,2 ...1,8V/A (war nameHeHnus o,4V/A)
6) [Sh.A] cBapka Ha kopoTkol gyre = OFF (no ymoa4aHuio)
a)On
b) OFF
7) [BSn] 610k cHUxeHUa HanpsxeHus = OFF (no ymoiyaHuio)
a) On
b) OFF
8) [Po.P] cnna nynbcaywmii Toka = OFF (no ymosiyaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war usmeHeHus 1%)
9) [Fr.P] yacToTa nysibcauunm Toka = 5,0l 1 (N0 yMOYaHMIO)
a) 0,2 ... sool', (AMHaMMYeCKUM Wwar n3meHeHus 0,1y, ... 1l'y)
10) [dut] k03d. 3anonHeHNs (CKBAXXHOCTb) - 3TO NpoLeHT 60/1blero MMMy/ibca Toka
K nepuoAy caef0BaHnsa 3TUX UMMNYAbCOB = 50% (MO YMOI4aHWIO)
a) 20 ... 80% (war nsmeHeHunsa 1%)

Pexxum ceapku TIG
0) [-2-] ocHoBHOW oTob6paxaembii napameTp TOK = 100A (Mo yMONYaHMIO)
a) 15 ... 315A (war nsmeHeHus 1A) anqa NAN-315P
6) 19 ... 400A (war usmeHenus 1A) ansa NAN-400P
1) [But] pexxum kHonkn Ha ropenke = [2T] (Mo yMO4aHWIo)
a) [LFt] — koHTakTHBIV pexum nogxura TIG-LIFT
6) [2t] — 6eCKOHTAKTHbIN PeXMM NOAXUIa, pexxum kHonku TIG-2T
B) [4t] — 6€CKOHTaKTHbBIV pEXNM MNOAXMUIa, PEXUM KHOMNKN TIG-4T
2) [Pr.A] npeABapuTeNbHbIN TOK (4eXypHas ayra) = 20A (M0 YMOAYaHWIO)
a) 15 ... 50A (war nsmeHenus 1A) ans NCA-315P
6) 19 ... 50A (war nsmeHeHus 1A) ana NMCU-400P
3) [t.uP] Bpems HapacTaHus TOKa = 1,0ceK (N0 YMO/4aHMIO)
Q) 0,1 ... 15,0CeK (Lar N3MeHeHUs 0,1ceK)
4) [t.dn] Bpemsa cnagaHuns Toka = 0,5CeK (Mo YMOYaHMIO)
Q) 0,1 ... 15,0CeK (Lar n3MeHeHUs 0,1ceK)
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5) [Po.A] Tok 3aBapku kpaTepa = 20A (N0 YMO/IYaHUIO)
a) 15 ... 50A (war nsmeHenus 1A) ana NCA-315P
6) 19 ... 50A (war nsmeHeHus 1A) ana NMNCU-400P
6) [Po.P] cuna nynbcayumii Toka = OFF (no ymoiyaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (wiar nsmeHeHuna 1%)
7) [Fr.P] 4acTtoTa nyabcaumii Toka = 10,00 1, (MO YMOAYAHUIO)
a) 0,2 ... 500 'y (AMHAMMYECKMM War u3meHeHns o,y ... 1lu)
8) [dut] K03¢d. 3anN0NHEHUS (CKBAaXXHOCTb) - 3TO NPOLLEHT 60/1bLIEro MMMY/bCa TOKa
K nepuogy cnegoBaHusa = 50% (Mo yMO/14aHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHeHms 1%)

Pexxum ceapku MIG/MAG
Ha neBom MHAMKaTOPE NCTOUYHMKA:
0) [-3-] ocHoBHOM 0TO6p. napameTp HAMPAXEHWE = 19,0V (no ymonuaHuio)
a) 12,0 ... 30,0A (war n3meHenus o,1V) anqa NCA-315P
6) 12,0 ... 32,0A (war nameHeHus o,1V) gaa NMCA-400P
1) [t.dn] Bpems cnagaHus HANPSXXeHWs = 0,1ceK (MO YMOYaHUIO)
a) 0,1 ... 5,0 cek (Wwar U3MeHeHus 0,1ceK)
2) [Po.P] cuna nynbcaumm HanpsixeHus = OFF (Mo ymonyaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nsameHeHus 1%)
3) [Fr.P] yacToTa nynbcaymi HanpsixeHus = 20l L, (Mo ymonyaHumio)
a) 5 ... 500 'y, (war nameHeHus 1l'y,)
4) [dut] K03d. 3an0HEHUS (CKBAXHOCTb) - 3TO NPOLLEHT 60/1bLIEro UMMNY/IbCa
HaMpsXXeHWs K nepuoay cnegoBaHusa = 50% (Mo yMO/14aHMIO)
a) 20 ... 80% (war nsmeHeHms 1%)

Ha npaBom MHAMKaTOpe MexaHM3Ma Nojayvm NPOBOIOKM:
0) [-1-] ocHoBHOW 0TO6p. napameTp CKOPOCTb noaaun = 7,0 M/MWH (MO YMOYaHUIO)
a) 2,0...16,0 M/MUH (LWar N3MeHeHUS 0,1 M/MUH)
1) [But] pexxum kHonku Ha ropeake = [2T] (Mo ymon4aHuio)
a) [2t] — pexxm kKHonku Ha ropesike 2T
6) [4t] — cTaHAAPTHBIV PEXUM KHOMKW Ha ropesike 4T
B) [_4t] — anbTepHaTUBHbIN PeXUM KHOMKM Ha ropeske 4T
2) [t.Pr] BpemA npea-npoayBKM 3aWMTHBIM Fra3oM = 0,5CeK (M0 YMOIYaHUIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)
3) [t.Po] Bpems nocne-nposyBKM 3aWMTHBIM ra3oMm = 1,5CeK (N0 YMOAYaHMIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (Wwar n3MeHeHus 0,1CeK)
4) [t.uP] BpemA HapacTaHMa CKOPOCTM NoAaun NPoBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMOSYAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0ceK (War nsMeHeHus 0,1CceK)
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5) [t.dn] Bpemsi cnagaHma cCKopocTy NOAaun MPOBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMONYAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0CeK (War nsmMeHeHus 0,1CeK)

8. ¥X0oA N TEXHNYECKOE OBC/TY>KUBAHUE

BHumaHue! lMepeg TeMm, Kak OTKpbITb annapaT, HeobXxoAMMO BbIK/HOYUTL €ro,
BbIHYTb ceTeBOW lTekep. JaTb BO3MOXHOCTb paspsguUTbCs BHYTPEHHUM Lensm
annaparta (MpMMepHO 5 MWH) M TOJIKO MOC/e 3TOro MPOM3BOAWUTL OCTaslbHble
aenctema. Mpu yxoje ycTaHOBUTHL TabsiMuKy, 3anpelyatollyto MpoOU3BOAUTL
BKJKOUEHMeE.

Ana Toro, 4Tobbl CoxpaHUTb annapaT paboTocnocobHbIM Ha MHOrMe rojbl,
Heobx04MMO cob0AaTb HECKO/IbKO NPAaBUII:

- MNPOM3BOAMUTH MHCMEKLMIO NO TeXHMKe He30MacHOCTU B 3a/,aHHble MHTEPBabI
BpemeHu (cM. Pazgen ,YkasaHus no TexHuke 6esonacHocTn”);

- MpU MHTEHCMBHOM MCMNOJ/Ib30BaHMM, PEKOMEHAYEM pa3 B NOroAa nposaysaTtb
annapat CyxuMm OXKaTbiM BO3AyxOM. BHumaHue! lpogyBka co cauLIKOM
KOPOTKOIO PaCcCTOSIHUS MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO 3S/EKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB;

- npv 60/bWOM CKOMIEHUM MM MPOUYNCTUTD KaHa/bl CUCTEMbI OXJAXAEHUS

BPYYHY!IO.

9. PEXXUM PABOTbI OT TEHEPATOPA

NcTOYHUK NUTaHMA npurogeH Ana paboTbl OT reHepaTopa Npu yC10BUK:

YcTaHoBneHHoe | Mpwu paboTe gnametpom | MuHMManbHas
Mpw paboTe
YT 3HayeHue Toka NpPOBO/IOKM MOLLLHOCTb
npy MMA 1 TIG npun MIG/IMAG reHepartopa
®2 He 6onee 80A He 6osiee Po,6MM 2,9 KBA
@3 He 6bonee 120A He 6onee ®o,8mMm 4,5 KBA
(OJA He 6osiee 160A 6,2 KBA
He 6osee @1,0MMm
(O He 6onee 220A 9,0 KBA
®6 nerxonn. He 6onee 250A He 6onee @1,2MM 10,7 KBA
®6 He 6osiee 315A He 6osiee P1,4Mm 13,5 KBA
®6 Tyrona. A0 400A 40 @1,6mMm 19,6 kBA

Ans 6e30TKasHoOM paboTbl! BbixoAHOe HanpsixKeHNe reHepaTopa He J0KHO
BbIXOAMWTb 3a J0NYCTUMbIe Npesebl 160-260B, 3T0 kacaeTcs KaxA0M dpasbl eciu
ncnonbsyeTcs TpexdasHblv annapar.
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10. MIPABUJIA XPAHEHUA

3aKOHCEPBMPOBAHHbIM WM YMAKOBAHHbIM WCTOYHUK XPaHUTb B YC/0BUAX
xpaHeHus 4 no FOCT 15150-69 CPOKOM 5 nieT.

PackoHcepBMPOBaHHbIM MUCTOYHUK AO/DKEH XPAHUTBCSH B CyXMX 3aKPbITbIX
noMeLLeHnsX Npu TemnepaType Bo3gyxa He Huxe natoc 5 °C. B nomeweHnsx He
A,0/1KHO ObITb MAPOB KMC/IOT U A PYrX aKTUBHbIX BELLECTB.

11. TPAHCNOPTUPOBAHUE

YNakoBaHHbIA  UCTOYHUK MOXKeT TPaHCNOPTMPOBATbCA BCEMU  BUAAMU
TPaHCNOpPTa, OGGCI’IG‘-IVIBE:]IOLLI,VIMVI €ro COXpaHHOCTb C CO6!'IIOAEHVI€M npaBua
nepeBoO30K, YCTAHOB/NIEHHbIX 414 TPAHCNOPTA AAaHHOIo BUAa.

12. TEXHUYECKUE AAHHbIE

BHumaHume! Ecim  mncrouyHmk pacC4nTaH Ha cCneunanbHOE HanpaxeHue
MNTaHUA, €ero TeEXHNYeCKNe AaHHble NMpUBELEHDbI Ha VIAEHTI/ICIDVIKaLI,VIOHHOM LnTKE
Ha 3aAHEI\/‘I naHenu. B stom C/Qlydae ceTeBoW wrekep, ceTeBon Kabenb caeayert
BbI6VIpaTb B COOTBETCTBUM C NCMO/Ib3YyEMbIM HaMPAXEHNEM.

HomunHanbHoe HanpsxeHwne ceTn 5o/6ol L 3x380B

Mpegenbl U3MeHeHUs MexXPasHOro HaMpPsXK. CeTH 320—440B

KM (Ha HoMMHanbHOM ToKe) 90%

MNpegaensi peryiMpoBaHNs CBapOYHOro Toka 15-315A
pea peryamp p 19— 400 A

CBapOYHbIV TOK Npu:

5 MuH [ 70% MH 315A [ 400A

5 MUH [ 100% MH 260A [/ 325A

13,5 KBA

MakcnmanbHas noTpebasemas MOWHOCTb 19,6 KBA

HopmanbHoe paboyee HanpsixeHue:

- pyyHas gyrosas cBapka anektpogom PAC 21—-30B

- B aproHe HennassAwmMcsa anektpogom APl 10-18B

- noslyaBTOMaTU4ecKas csapka npos-kow MA 12-30/32B
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13. KOMMNJNEKT MOCTABKUA

1. VICTOYHMK NUTaHNSi CBAPOYHOM AYrY C ceTeBbIM Kabesem —1WT;
2. Bnok nogaum npoBoNOKM + A0OMN. KOMNAEKTbI POJIMKOB —1WT;
3. PemeHb ans kpenneHns CTouHMKa K 610Ky nogaum —1WT;
4. OupmeHHbIn rodppokopob «MATOH» —1WT;
5. lopenka nonyasToMaTnyveckas buHuens 3 [51 M —1LWT;
6. Kabesib cBapoOYHbIV C KIEMMOW «MaccChi» 3M —1WT;
7. VIHCTpyKuMA no akcnayaTaumm —1WT.

14. FAPAHTUMNHBIE OBA3ATE/IbCTBA

O3CO wvm. E.O. NaToHa rapaHTUpyeT ncnpasBHyto paboTy MCTOYHMKA NUTAHUS
npu cobnogeHun notpebuTenem yCnoBUA  IKCMAyaTauWuM, XpaHeHUs MU
TPaHCMOPTUPOBAHMS.

BecnnaTHoe rapaHTUiMHOE 06CyXMBaHWe OTCYTCTBYET NpU:

- MEXaHNYeCKMX NoBPeXAEHMAX CBAPOYHOro annapaTa!

FapaHTUIMHBIA CPOK 3KCMAyaTaluMM COCTaB/seT 3 roAa OT AaTbl MPOAaxwu,
MpoCTaBAsSEMOW B MacrnopTe.

B rapaHTuiiHOe 06cCNyXMUBaHME He BXOAMUT 3aMeHa PAaCXOAHbIX 3/1eMEHTOB,
M3HOCUBLUMXCS 3@ BpeMms 3KChayaTauuu, noasaexalime obssaTesbHOW 3aMeHe B
X04e PeMOHTa, Hanpumep, NPUCOeAUHNUTE/IbHbIE PasbeMbl MUTAHUSA U CUIOBbIE
rHe3Za annapara.

15. MIPABUJIA TEXHUKWN BE3OMNACHOCTIU

OBLYME NOJIOXKEHUNSA

CBapOYHbI annmapaT MW3roTOBJAeH B COOTBETCTBMM C  TeXHUYECKMMMU
CTaHAAPTaMW W YCTAHOB/IEHHbIMM MPaBU/IAMU TeXHWKM 6e3onacHocTU. Tem He
MeHee Npu HenpaBu/bHOM 0bpaLLeHNM BO3HMKAET OMACHOCTb:

-TPaBMUPOBaHMS 06C/YXKMBAIOLWL Ero MePCOHaa UK TPETLErO IMLLY;

-npuymHeHus yuwepba camomy annapaTty WMAM MaTepuasibHbIM LEeHHOCTAM
npeanpuaTus;

-HapyLweHusa 3¢ dekTUBHOro pabouero npouecca.

Bce nuua, KoTopble CBfidaHbl C BBOAOM B 3KCMJyaTauuto, YrnpaB/eHUEM,
YXO4,0M U1 TEXHUYECKUM 06CNyXMBaHNEM annapaTa AO/KHbI:

-NPOWTMN COOTBETCTBYIOLLYIO aTTECTALLMIO;

-06/1a4aTb 3HAHUAMM MO CBAPKE;

-TOYHO cob0AaTb AaHHYIO MHCTPYKLMIO.

HeuncnpaBHOCTW, KOTOpble MOryT CHM3UTb 6e30MacHOCTb, AO0/KHbI ObITb
CPOYHO YCTPaHEHbI.

-37 - TIATOH NCU-cepusa P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/MAG



OBA3AHHOCTU NOJIb3OBATENA

Monb3oBaTenb 0ba3yeTca gonyckaTe K paboTam Ha CBapo4yHOM annapaTe
TONIbKO /InL, KOTOpbIE:

- 03HaKOMWJICb C OCHOBHbIMK NpPaBWaaMKN TeXHUKM 6e30MacHOCT, NpoLau
obyyeHune No Ncnosb3oBaHMIO CBapOYHbIM 0bopyaoBaHKeMm;

- npountanu pasgen «lpaBuna TexHUKM 6e30macHOCTM» M yKasaHua O
HeobXoAMMbIX Mepax NPesOCTOPOXHOCTK, NMPUBOANMbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE,
M NOATBEPAWUTb 3TO CBOEM NOAMMUCHIO.

JIMNYHOE 3ALLIUTHOE OCHALLEHUE

AN nMyHoM 3aWwmTbl cobaoganTe caegyolme npaBuia:

-HOCUTb MPOYHYI0 00YyBb, COXPAHSIOLLYIO W30AMPYIOLLME CBOWCTBA, B TOM
4yncae 1 BO BN1aXHbIX YC/10BUAX;

-3alMLLATb PYKU U30/IMPYIOLW MMM NepyaTKamy;

-r71a3a 33WMWaTh 3aWMTHOM MAackoW C OTBEYAKLWMM CTaHAApPTaM TEXHWUKU
6e3onacHocTV GUABTPOM NPOTUB YAbTPadUONETOBOIO U3TYUYEHUS;

-UCMONb30BaTb TOJ/IbKO COOTBETCTBYIOWY TPYAHO BOCM/IaMEHSIOLLYIOCS

OAEXAY.

OMACHOCTb BPEAHbIXTA30B U WUCMAPEHWUN

-BO3HUKLUWIA AbIM W BpeAHble rasbl yaauTb U3 paboyeit 30HbI cnelmanbHbIMM
cpeacTBamy;

-obecneynTb J0CTaTOYHbIN NPUTOK CBEXEr0 BO3AYXa;

-napbl pacTBOpUTENEN He AO0/KHbI MomnagaTb B 30HY W31yYeHWUsi CBApOYHOM

Aayru.

OMACHOCTb BbIJIETA UCKP

-BOCMN/IaMeHsIoL Mecs NpeAMeTbl yAanTb U3 paboyeit 30HbI;

-He ZLoMyCKaloTCs CBapOUHble paboTbl Ha EMKOCTSIX, B KOTOPbIX XPaHATCS UK
XpaHWAWCb Trasbl, roptoyee, HedbTenpoaykTbl. Bo3mMoXHa omacHOCTb B3pbiBa
OCTaTKOB 3TUX MPOAYKTOB;

-B MOXAapoomnacHbIX W B3PbIBOOMNACHLIX MOMeLLeHnax cobaogatbe ocobble
npaBuJa, B COOTBETCTBUNU C HALLMOHA/IbHBIMU U ME@€XAYHApPOAHbIMA HOpMaMW.

OMNMACHOCTb CETEBOI'O 1 CBAPOYHOI'O TOKA

-nopaxeHue 31eKTPUUYECKMM TOKOM MOXeT BbITb CMepTe/IbHbIM;

-CO3/laHHble  BbICOKMM TOKOM MarHuUTHble MNOJAS  MOryT  0Ka3blBaTb
oTpuuaTesbHOe BO3AeNcTBMe Ha paboTocnocobHocTb  3nekTponpubopos
(Hanpumep, kapauocTumyaaTop). Jlvua, HocsAwMe Takme npubopsbl, A0/XKHbI
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MOCOBETOBATLCS C BpPa4yoMm, npexze yem npubamxaTtbcs K paboyein cBapoyHOM
naowazKe;

-CBapOYHbIi  Kabenb fo/keH 6blTb  MPOYHLIM, HEMOBPEXAEHHbIM U
“30nMpoBaHHbIM. OcnabsieHHble COeAMHEHUS W MOBPEXAEHHbIN Kabesb Hy>XHO
He3ameA/IMTeNlbHO 3amMeHUTb. CeTeBble Kabesn n kabesn cBapoyHOro amnapata
AOJIKHbI  CUCTEMATUYECKM MPOBEPSATHCS  CMELMUASMCTOM  3/1eKTPUKOM  Ha
MCMPaBHOCTb U30/1ALUK;

-BO BPEMS 1CMO/1b30BaHMWS 3aMpeLLaeTcs CHUMaTb BHELHWIN KOXYX annaparTa.

HE®OPMAJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU

-UHCTPYKLMIO MOCTOSIHHO XPaHWUTb BO/M3W MecTa NMpUYMEHEHWUs CBApOYHOro
annapara;

- OMNOJIHATENIBHO K UHCTPYKL MM cobatogaTh AencTBytolne obLine u MecTHble
npaBuia TexXHWKKN 6e30MacHOCTU 1 KO0TUK;

-BCe YKa3aHWs Ha CBApOYHOM annapare coAepXaTb B UNTAEMOM COCTOAHUM.

BNY>XXKAAKLWME CBAPOYHbIE TOKU

-CneanTb 3a TeM, 4Tobbl k1emMma Kabesis Macchl bbl1a MPOYHO NPUCOeAMHEHA K
N3AeMI0;

-NMNO BO3MOXHOCTU He yCTaHaBl'Il/IBaTb CBapOHHbIVI annapaT HEHOCPEACTBEHHO
Ha 3/71eKTPOMpPOBOAHOE MOKPbITUE MONa MAM paboyero CTONQ, UCMO/Ib30BATb
M30/IMpYIOLLMEe MPOKIAAKM.
MEPbI MPEAOCTOPO>XHOCTU B OBbIYHbIX YC/TOBUAX

MVIHVIMYM OAWVH pa3 B Hea et I'IpOBepFlTb annapaT Ha BHeLWHHNe I'IOBpe)KAEHVIﬂ
1 GYHKLMOHMPOBaHME NpeAoXpaHUTe IbHbIX YCTPOUCTB.
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16. CBUAETENBLCTBO O NMPUEMKE

Boinpsimutens gyroson nHBepTopHbiv «MATOH MCU-315P/400P»

CepuiiHbI HoMep P cooTBetctBYeT FOCT 13821-77

M NPU3HaH rogHbIM K 3KCnyaTalnn.

" "

lata npogaxu 20 r.

M.I.

(mnoanuce NpogasL,a)

Aapec ueHTpanbHoro cepsmcHoro yeHTpa «[MMATOH»
03045, YKpauHa, r.Kues, yn. HoBonuporosckas, 66, 6auxariLime opueHTUpbI:
ABToueHTp Ha CTo/IMYHOM Lwocce, parioH KopueBaToe 2, M. Bbigybbium
Ten. TexnoaaepXku: +38(044)259-40-00

Ans oTnpaBku rpysonepeBo3ynkoM «HoBas nouta» nam «CAT» Heobxoanmo
yKasaTb 40CTaBKy A0 ABepel (agpecHas 40CTaBKa).
Monyuatens — 133Y im. E.O. MNaToHa

BHUMAHMWE! CeapouHble kabens v ropesika nosiyaBToMaTuyeckas, A1
npoBeAeHNst PEMOHTHbIX PaboT He Hy>HbI, 3TO PacXOAHble akceccyapsbl, MO 3TON
npuymHe HacTtosiTenbHo npocnm HE MPUCBIJIATB!

BHUMAHME! [loctaBka obopyAoBaHuWsi B CepPBUCHBIN LieHTP «[TATOH»

ocywectBasetca 3A CHET MPON3BOAUNTE/IA TOJIbKO B TEHEHUE 1 TOAA ¢
mMoMeHTa nokynku! CBbllwe 1 roja — 3a c4eT nokynaTens.
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[JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoOCTU:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKN: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

Jata npréma Ha peMoHT y 20 r.

(noanucek)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Azpec cepBucHOro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonunporosckas, 66
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JaTa npvéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoCTU:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKN: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HosBonuporosckas, 66

Jata npréma Ha peMoHT 20 r.

(noanwcek)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpunynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Azpec cepBucHOro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66
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[JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoOCTU:

MpuunHa:

Tes. TeXHUYECKOM NOAAEePXKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HosBonuporosckas, 66

Jata npréma Ha peMoHT y 20 r.

(noanucek)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Azpec cepBucHOro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonunporosckas, 66
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	1
	*в данной серии ”Professional” корпус аппаратов не допускает попадание внутрь изделия тел диаметром более 12мм, а также вертикально капающая вода не нарушает работу аппарата
	2. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	2.1 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОГЛАСНО НАЗНАЧЕНИЯ
	Внимание! Сварочный аппарат не использовать для размораживания труб.
	2.2 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ
	2.4 ПОДКЛЮЧЕНИЕ СЕТЕВОГО ШТЕКЕРА
	3. СВАРКА РУЧНАЯ ДУГОВАЯ ШТУЧНЫМ ЭЛЕКТРОДОМ (РДС «MMA»)
	3.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MMA
	3.2 ФУНКЦИЯ ГОРЯЧИЙ СТАРТ  «HOT-START»
	3.4 ФУНКЦИЯ АНТИПРИЛИПАНИЯ «ANTI-STICK»
	3.5 ФУНКЦИЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ НАКЛОНА ВОЛЬТАМПЕРНОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА НА КОРОТКОЙ ДУГЕ
	3.7 ФУНКЦИЯ БЛОКА СНИЖЕНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ ХОЛОСТОГО ХОДА
	3.8 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва и на перен...
	Для реализации этой функции в аппарате нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF”,...
	Пример: сварка электродом Ф3мм, установленное основное значение сварочного тока составляет 60А, а сила пульсации [Po.P] = 40%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 5,0Гц и «скважность» [dut] = 50% по умолчанию.
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1
	4. СВАРКА В АРГОНЕ (АРГ «TIG»)
	Внимание! В качестве защитного газа применяется чаще всего чистый аргон "Ar", иногда гелий "He", а также их смесь в различных пропорциях.
	4.1.2 ФУНКЦИЯ ПОДЖИГА ДУГИ TIG-LIFT
	4.1.4 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-2T
	4.1.5 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - TIG-4T
	4.1.6 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-4T
	4.2 ФУНКЦИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ТОКА (ДЕЖУРНАЯ ДУГА)
	4.4 ФУНКЦИЯ ПЛАВНОГО СПАДАНИЯ СВАРОЧНОГО ТОКА
	4.5 ФУНКЦИЯ ТОКА ЗАВАРКИ КРАТЕРА
	4.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса тока и временем "паузы" тока:
	5. ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА (ПА «MIG/MAG»)
	- установить источник на основание механизма подачи проволоки, для лучшей жесткости обхватите и затяните ремнем источник и основание (через отверстия в виде щелей по бокам источника). Ремень поставляется в комплекте;
	- подключить кабель управления 18 от блока подачи проволоки к разъёму на задней панели источника;
	- вставить кабель «масса» в гнездо источника В «–»;
	- присоединить кабель «масса» к изделию;
	- штекер силового тока 14 блока подачи проволоки присоединить к гнезду источника А «+»;
	- присоединить и прикрутить до упора сварочную полуавтоматическую горелку к гнезду 13 на блоке подачи проволоки;
	- установить редуктор на газовый баллон с защитным газом "СО2" или "Ar+CO2";
	- подключить газовый шланг к редуктору газового баллона и штуцеру 18 на задней панели блока подачи проволоки;
	- открыть кран газового баллона, проверить герметичность;
	- подключить сетевой кабель источника к сети питания;
	- сетевой выключатель 19 на задней панели источника перевести в положение «ВКЛ»;
	- с помощью кнопок 3 установите необходимое напряжение сварки;
	- установить катушку с проволокой необходимого диаметра;
	- поднять вверх коромысло прижимного ролика;
	- завести свободный конец проволоки через входной канал 15 в сварочную горелку;
	- опустить и зажать сварочную проволоку между роликами, усилие прижатия роликов написано на пластиковой ручке, если нет опыта то изначально установить на среднее положение (это примерно 3);
	- с помощью кнопок 11 установите необходимую скорость подачи проволоки;
	- с помощью кнопки 12 протянуть проволоку через весь канал и отрегулируйте окончательное усилие прижатия роликов согласно рекомендаций по проведению полуавтоматической сварки, при этом обратите особое внимание на усилие зажатия тормоза катушки, катушк...
	Не забывайте о подаче защитного газа, для проверки его наличия в канале горелки предусмотрена кнопка 10, в момент нажатия которой проволока не подается. Если Вы новичок и нет опыта в установке оптимального давления для сварки конкретного изделия, то н...
	5.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 2T
	5.2 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 4T
	5.5 ФУНКЦИЯ СПАДАНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ В КОНЦЕ СВАРКИ
	5.7 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ НАПРЯЖЕНИЕМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва, поэтому в...
	Для реализации этой функции на источнике нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF...
	Пример: сварка проволокой 0,8мм, установленная скорость подачи проволоки 5,5 м/мин, установленное основное значение сварочного напряжения составляет 18V, а сила пульсации [Po.P] = 20%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 20Гц и «скважность» [dut] = 50...
	Результат: напряжение источника будет пульсировать от 14,4V до 21,6V с частотой 20Гц, импульсы будут иметь равную форму по амплитуде, так и по времени.
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса напряжения и временем "паузы" напряжения:
	Если стоит задача именно уменьшить тепловложение в шов, с помощью импульсного режима, например при сварке тонких металлов, то достаточно уменьшать, стандартным способом, основное напряжение источника, при этом амплитуда импульсов и пауз, установленные...
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1.
	6. ВЫБОР И НАСТРОЙКА ФУНКЦИЙ АППАРАТА
	Если не нажимать кнопки на передней панели, аппарат выводит на цифровой индикатор с левой стороны значение основного параметра текущего режима сварки:
	1) в режиме РДС ”MMA” – сварочный ток;
	2) в режиме АРГ ”TIG” – сварочный ток;
	3) в режиме ПА ”MIG/MAG” – сварочное напряжение.
	А на цифровом индикаторе с правой стороны в режиме ПА ”MIG/MAG” выводится значение скорости подачи проволоки в "м/мин".
	Кнопка 5 на передней панели аппарата отвечает за выбор функции источника, в текущем режиме сварки, а кнопка 9 за выбор функции блока подачи в режиме MIG/MAG, это будем рассматривать в п.6.1.
	Кнопка 6 на передней панели аппарата отвечает за выбор режима сварки, это будем рассматривать в п.6.2.
	Кнопки 3 на передней панели источника отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с левой стороны.
	Кнопки 11 на передней панели блока подачи отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с правой стороны.
	6.1 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМУЮ ФУНКЦИЮ
	Если в аппарате установлена система защиты от несанкционированного доступа к меню функций, то при нажатии на кнопку 5 на источнике на индикаторе слева не происходит никаких изменений, то есть эта кнопка заблокирована. Чтобы разблокировать необходимо у...
	Внимание! Если удерживать кнопку 5 больше 10 сек, то на табло появится обратный отсчет 333…222…111…, нужно отпустить кнопку до истечения это времени, чтобы не сбросить все настройки данного режима к стандартным заводским. Эту задачу будем рассматриват...
	Аналогично, при нажатии кнопки 9 на цифровой индикатор справа выводится графическое название текущей функции блока подачи проволоки. С помощью кнопок 11 можно изменить в меньшую или большую сторону.
	Если меню заблокировано, как и в случае с меню функций на источнике - достаточно удержать эту кнопку более 3,5 сек
	6.2 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМЫЙ РЕЖИМ СВАРКИ
	Для выбора необходимого режима сварки нажмите кнопку 6. Режимы переключаются по кругу, это видно по лампочкам 4 на передней панели.
	6.3 СБРОС НАСТРОЕК ВСЕХ ФУНКЦИЙ ТЕКУЩЕГО РЕЖИМА СВАРКИ
	Могут происходить ситуации, когда настройки в аппарате несколько запутали пользователя. Для того что бы сбросить значения настроек к стандартным заводским необходимо применять ту же кнопку 5 которая используется для входа в меню функций. Если установл...
	После успешного разблокирования, для сброса настроек достаточно удерживать непрерывно кнопку 5 больше 10 сек. На табло начнется обратный отсчет 333…222…111 и при достижении "000" все настройки текущего режима сварки будут обновлены на заводские. Для с...
	7. ОБЩИЙ СПИСОК И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ФУНКЦИЙ
	Режим сварки РДС “MMA”
	0) [-1-] - основной отображаемый параметр ТОК = 90А (по умолчанию)
	а) 15 ... 315А (шаг изменения 1А) для ПСИ-315P
	б) 19 ... 400А (шаг изменения 1А) для ПСИ-400P
	1) [H.St] сила «Горячего старта» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	2) [t.HS] время «Горячего старта» = 0,3 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 1,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	3) [Ar.F] сила «Форсажа дуги» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	4) [u.AF] уровень срабатывания «Форсажа дуги» = 12V (по умолчанию)
	a) 9 ... 18V (шаг изменения 1V)
	5) [BAH] наклон вольтамперной характеристики = 1,4V/A (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 1,8V/A (шаг изменения 0,4V/A)
	6) [Sh.A] сварка на короткой дуге = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	7) [BSn] блок снижения напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	8) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	9) [Fr.P] частота пульсаций тока = 5,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500Гц (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	10) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования этих импульсов = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки TIG
	0) [-2-] основной отображаемый параметр ТОК = 100А (по умолчанию)
	a) 15 ... 315А (шаг изменения 1А) для ПДИ-315Р
	б) 19 ... 400А (шаг изменения 1А) для ПДИ-400Р
	1) [But] режим кнопки на горелке = [2T] (по умолчанию)
	а) [LFt] – контактный режим поджига TIG-LIFT
	б) [2t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-2T
	в) [4t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-4T
	2) [Pr.A] предварительный ток (дежурная дуга) = 20А (по умолчанию)
	а) 15 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-315P
	б) 19 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-400P
	3) [t.uP] время нарастания тока = 1,0сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	4) [t.dn] время спадания тока = 0,5сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	5) [Po.A] ток заварки кратера = 20А (по умолчанию)
	а) 15 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-315P
	б) 19 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-400P
	6) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	7) [Fr.P] частота пульсаций тока = 10,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500 Гц (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	8) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки MIG/MAG
	На левом индикаторе источника:
	0) [-3-] основной отобр. параметр НАПРЯЖЕНИЕ = 19,0V (по умолчанию)
	а) 12,0 ... 30,0А (шаг изменения 0,1V) для ПСИ-315P
	б) 12,0 ... 32,0А (шаг изменения 0,1V) для ПСИ-400P
	1) [t.dn] время спадания напряжения = 0,1сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 5,0 сек (шаг изменения 0,1сек)
	2) [Po.P] сила пульсаций напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	3) [Fr.P] частота пульсаций напряжения = 20Гц (по умолчанию)
	a) 5 ... 500 Гц (шаг изменения 1Гц)
	4) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса напряжения к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	На правом индикаторе механизма подачи проволоки:
	0) [-1-] основной отобр. параметр СКОРОСТЬ подачи = 7,0 м/мин (по умолчанию)
	a) 2,0 ... 16,0 м/мин (шаг изменения 0,1 м/мин)
	a) 0,1 ... 5,0сек (шаг изменения 0,1сек)
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